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En INNOVA COMPONENTS hemos especializado 
nuestro servicio a la tecnología de llenado con diferentes 
componentes como los insertos de entrada de túnel y los 
sistemas de canal caliente.

Los sistemas de canal caliente HEATLOCK ofrecen 
soluciones de inyección de alta calidad a costes 
reducidos. Poniendo a disposición del cliente un sistema 
robusto y fiable. El cliente podrá disfrutar de un completo 
servicio de post-venta con nuestros especialistas en 
sistemas de canal caliente así como de la información 
CAD completa en 3D a través de descarga vía web.

HEATLOCK es un proveedor SUECO de soluciones 
de canal caliente con sede en China. Todas nuestras 
operaciones están basadas en los estándares de negocio 
internacional con un estricto sistema de calidad y 
gestión como ingredientes clave. Contamos con más de 
30 años de experiencia en soluciones de canal caliente. 
Ofrecemos un servicio global a través de nuestra extensa 
red de socios y distribuidores.

¿Tiene moldes fabricados en china y está buscando 
una gestión del proyecto profesional para asegurar que 
todo sea correcto? ¿Puede nuestro equipo de gestión 
ayudarle? ¿Necesita un proveedor de confianza en 
sistemas de canal caliente con sede en china como 
marca blanca o proyectos especiales? 

NOSOTROS PODEMOS HACERLO

HEATLOCK es conocido por su aislamiento cerámico, el cual aísla todos los puntos de contacto y de posicionamiento 
en el molde. Fuimos los primeros en el mundo en introducir esta novedad en la “K” en el año 1982. La cerámica tiene 
tan solo un 7% de conductividad del acero.

¿Está buscando un sistema de canal caliente de larga durabilidad y más avanzado? ¿Necesita un sistema de bajo 
mantenimiento y de fácil servicio?

Nosotros lo tenemos. Aislamiento Total en cerámica.
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Sistema de canal caliente estándar, 
sistema de bloque flotante.

Producto Estrella!

•	 Soluciones de canal caliente de 
precios optimizados

•	 Bloques aislados con cerámica
•	 Boquillas aisladas con cerámica 

(Opcional)
•	 Sistemas de Válvula de aguja
•	 Boquillas Multi-Puntos
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Serie A1

	
Tipo

					                 PPT1  PPT2N 			         PT1N 	   PT2 	

		  EN1	 EN2	 EN3	 EN4	 TP1	 TP2	 TP3	 TP4	 TN1	 TN2	 TN3	 TN4	 VG1	 VG2	 VG3	 VG4	

	 Ø	 4	 6	 9	 14	 4	 6	 9	 14	 4	 6	 9	 14	 4	 6	 9	 14	
	Canal	

CAPACIDAD DE LLENADO POR BOQUILLA (gr./seg.)

	 LV	 200	 500	 850	 1650	 200	 500	 850	 1650	 140	 330	 580	 1200	 160	 390	 700	 1200	

	 MV	 100	 270	 400	 800	 100	 270	 400	 800	 60	 220	 340	 660	 70	 85	 300	 550	

	 HV	 40	 150	 280	 550	 40	 150	 280	 550	 20	 70	 200	 400	 20	 50	 180	 380	

• LV: Baja Densidad (PE,PS,PP) - • MV: Media Densidad (ABS,PA,POM,SAN) - • HV: Alta Viscosidad

COMPORTAMIENTO SEGÚN MATERIAL

PP	 •••	 •••	 •••	 •••

PS

PE	
•••	 •••	 •••	 •••

ABS

SAN	 •••	 •••	 •••	 •••

POM	 •••	 ••	 ••	 •

LCP	 ••	 ••	 --	 •

PBT	 •••	 ••	 •	 •

PET	 ••	 •	 •	 •

PA6

PA66	
•	 •	 •	 •

PC

PMMA	
•••	 •••	 ••	 •••

PPO	 •••	 •••	 •	 •

PES

PEK	
•••	 ••	 --	 •

PPS

	PEI	
••	 ••	 --	 •

••• Excelente   •• Bueno	   • Contactar con Innova   	-- No recomendado

COMPORTAMIENTO SEGÚN MATERIAL + ADITIVOS

GF	

CF	 •••	 ••	 •	 •		

FR 	

VOLUMEN DE INYECCIÓN / Ø DE ENTRADA
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Serie A1VOLUMEN DE INYECCIÓN / Ø DE ENTRADA

El diagrama anterior es una guía basada en  la experiencia de miles de aplicaciones. Sin embargo el resultado dependerá 
de numerosas condiciones en el molde; la compensación entre el volumen, la velocidad de inyección, presión de inyección, 
temperatura de molde, control de la temperatura en el área de entrada, control de temperatura en el área opuesta a la entrada 
de material.

Una entrada pequeña solidificará antes que una entrada mayor, un ciclo rápido permite una entrada más pequeña, un tiempo de 
ciclo largo requiere una entrada de material mayor.

•	 Si el tiempo de ciclo es corto y la velocidad de inyección alta puede ser necesario el diseño de circuitos de refrigeración en
	 el área de entrada de material para evitar el sobrecalentamiento del material debido al efecto de cizalladura en la entrada de
	 material.
•	 Si el bebedero está alimentando un canal el cual tiene una entrada a una cavidad, puede ser necesario realizar la entrada del
	 bebedero mayor a lo indicado para reducir os ratios de caída de presión y cizallamiento.
•	 La decisión final debe ser tomada por el inyectador o por simulación teniendo en cuenta todos los factores del proceso.

En caso de necesitar más información le rogamos se ponga en contacto con nuestro departamento técnico

1.	 Para materiales con cargas abrasivas el Ø de 
entrada debe calcularse un 20% mayor.

2.	 En las boquillas de tipo  EN/TP reducir el Ø 
entrada seleccionado en la tabla en un 30%.

LV - Baja Viscosidad (PS, PE, PP)

MV - Media Viscosidad (ABS, SAN, PA, POM)

HV - Alta Viscosidad (PC, PMMA, PC/ABS, PUR)
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SERIE A1-EN

•	 De fácil instalación y de fácil uso.
•	 De entrada directa o sobre colada.
•	 Excelente aislamiento entre el sistema 

y el molde.
•	 Opcionalmente disponible con 

aislamiento en cerámica o de Titanio.

SERIE A1-TP

•	 De fácil instalación y de fácil uso.
•	 Rápido enfriamiento de la entrada.
•	 De entrada directa o sobre colada.
•	 Para volúmenes de inyección hasta 

1650 gr.
•	 Opcionalmente disponible con 

aislamiento en cerámica o de Titanio.

SERIE A1-TN

•	 De fácil instalación y de fácil uso.
•	 Mínimo vestigio de entrada.
•	 De entrada directa sobre pieza.
•	 Para volúmenes de inyección hasta 

1200 gr.
•	 Opcionalmente disponible con 

aislamiento en cerámica o de Titanio.
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Serie A1    BOQUILLAS – EN/TP/TN  GATE-SEAL

El radio de la boquilla debe especificarse.

Prestar atención a la dimensión de instalación del anillo centrador. Debe realizarse con una separación de 0,5 mm entre este y 
el apoyo de la boquilla.

Para resina con una temperatura de proceso superior a 250ºC se ha de utilizar una resistencia para un mayor control de 
temperatura. La zona de contacto entre el anillo centrador y la boquilla debe ser como máx. 1 mm

Forma de Pedido:

A1	 XX	 X	 XXX	 XX
	 (Tipo)	 (Serie)	 (L)	 (D1)

A1	 EN	 2	 040	 08

Instalación como boquilla unitaria

	Todo	 EN	 TP	TN	 EN	 Todo	 Todo	 Todo	 EN	 TP	 TN	 EN	 TP	 TN	 TP	 TN	 EN	 TP	 TN	 Todo	 Todo	 Todo	 Todo  Todo
Serie

1

2

3

4

	 L	 (*) L1 (**)	 L(+)	 d1	 d4	 d7	 d8	 L2	 H	 D1	 D2	 D3	 D4	 D5	 D6	

	 40	 40,58	 40,11
	 50	 50,60	 50,13
	 60	 60,61	 60,15
	 80	 80,65	 80,19
	100	 100,69	 100,23
	120	 120,73	 120,26
	 40	 40,58	 40,11
	 60	 60,61	 60,15
	 80	 80,65	 80,19
	100	 100,69	 100,23
	120	 120,73	 120,26
	140	 140,77	 140,31
	160	 160,80	 160,35
	 60	 60,61	 60,17
	 80	 80,65	 80,21
	100	 100,69	 100,23
	120	 120,73	 120,29
	140	 140,77	 140,32
	160	 160,80	 160,36
	180	 180,84	 180,40
	 80	 80,65	 80,21
	100	 100,69	 100,25
	120	 120,73	 120,29
	140	 140,77	 140,33
	160	 160,80	 160,37
	180	 180,84	 180,40
	200	 200,88	 200,44

	
5	 4	 29	 18	 1,5	 ≥0.6	 6,7	 6,5	 0,2	 6	 11	 23

	 C30	
20	 6	 23													             T30

	

5	 6	 35	 24,5	 2	 ≥0,8	 8	 8	 0,2	 8	 14	 27

	 C40	

26,5	 6	 27

 
													             T36
													             T40
													             T50

	
10	 9	 48	 32	 2	 ≥1,2	 9	 9,5	 0,3	 12	 19	 39

	 C60	
34	 9	 39

													             T50

	
20	 14	 52	 34,5	 3	 ≥1,8	 9	 10,5	 0,4	 16	 25	 44

	 C56	
36,5	 14	 44

													             T54

*Delta T para 200ºC + 0,5 mm // Delta T para 200ºC  -  D3: “C” Cerámica; “T” Titanio			                                 	    Cotas en mm.

	 1	 2	 3	 4

	 EN	 TP	 TN	 EN	 TP	 TN	 EN	 TP	 TN	 EN	 TP	 TN	

	 ØEN	 1.5~3	 1.6�~3	 0.6~2	 2~4	 0.8~4	 0.8~3	 2~5	 1.2~5	 1.2~3	 3~6	 1.8~6	 1.8~5
	 A	 6.7	 1-2	 0.2~0.5	 8	 1-3	 0.2~1	 9	 1.5~4	 0.3~1	 9	 2-5	 0.4~1.5
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Forma de Pedido:

A1	 XX	 X	 XXX	 XX
	 (Tipo)	 (Serie)	 (L)	 (D5)

A1	 NPT	 2	 040	 22

•	 De fácil instalación y fácil uso

•	 De entrada directa o sobre colada

•	 Optimo sellado térmico entre el cuerpo de la 

boquilla y el molde

•	 Optimo control de temperatura de la entrada

•	 Aislamiento cerámico, Disponible opcionalmente 

con aislamiento de titanio

Serie

1

2

	 L	 L1*	 S	 d1	 d2	 d7	 d8	 D1	 D2	 D3	 D4	 D5	 D6	

	 40	 40,11	 15	
	 50	 50,13	 25	
	 60	 60,15	 25	
	 80	 80,19	 35	
	 100	 100,23	 45	
	 120	 120,26	 55	
	 40	 40,08	 15	
	 60	 60,16	 25	
	 80	 80,20	 35	
	 100	 100,24	 45	
	 120	 120,28	 55	
	 140	 140,31	 65	
	 160	 160,35	 75	

	 18	 4	 30	 ≥0,6	 20	 6	 30	 23	 22	 22

	 25	 6	 35	 ≥0,8	 27	 6	 40	 27	 26	 26

Dimensión 1
Dimensión 2

	 <140	 <200	 <60	 <100	 <20	 <40	 2	 3
	 <330	 <500	 <220	 <270	 <70	 <150	 3	 4

VOL. INYECCIÓN
(gr)

DIMENSIONES

	 Baja Viscosidad	 Media Viscosidad	 Alta Viscosidad	 Notas
				    (d8 es Ø mínimo)

		 NPT	 PPT	 NPT	 PPT	 NPT	 PPT	 NPT	 PPT		
							       (Ø Máx.)	 (Ø Máx.)

Serie A1 BOQUILLAS PPT NPT BODY-SEAL
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Serie A1BOQUILLA A1-VG 

Forma de Pedido:
A1	 VG	 X	 XXX	 XX
	 (Tipo)	 (Serie)	 (L)	 (D9)

A1	 VG	 2	 040	 14

•	 Sistema neumático de válvula de aguja

•	 Sin vestigio de entrada en la pieza

•	 Diámetros de entrada de 0,8 a 5 mm.

Serie

1

3

2

4

	 L	 L1*	 d7	 D0	 D1	 D2	 D3	 D4	 D5	 D6	 D7	 D8	 D9	 D10	 D11	 D12	 E1	 E2	 E3	 E4	 L2	 L3

	 40	 40,11
	 50	 50,13
	 60	 60,15
	 80	 80,19
	 100	 100,20
	 120	 120,30
	 40	 40,08
	 60	 60,16
	 80	 80,20
	 100	 100,20
	 120	 120,30
	 140	 140,30
	 160	 160,40
	 60	 60,17
	 80	 80,21
	 100	 100,30
	 120	 120,30
	 140	 140,30
	 160	 160,40
	 180	 180,40
	 80	 80,21
	 100	 100,30
	 120	 120,30
	 140	 140,30
	 160	 160,40
	 180	 180,40
	 200	 200,40

	 4	 42	 40	 38	 18	 6	 12	 11	 23	 23	 11	 9
	 C30	 >0,8	 24	 23	 15	 18	 6,5	 0,8													             T30

	 6	 42	 40	 38	 18	 6	 12	 11	 27	 27	 14	 12	 T36	 >1,0	 24	 23	 15	 18	 8	 0,8

	 9	 56	 54	 52	 18	 7	 12	 11	 39	 39	 19	 16,5	T50	 >1,5	 31	 29	 19	 19	 10	 1,0

14	 65	 63	 61	 21	 7	 15	 13	 44	 44	 25	 22,5	T54	 >2,5	23,5	 33	 23	 23	 11	 1,2

D2 +0,05
- 0,00

D1 +0,05
- 0,00

D0

2
5

3
7

+
0

,0
0

- 
0

,0
1

4
7

6
0

 m
ín

.

4

2

D5

1x45º

C1

R1

40º
60º

E4
E2

1
9

4
8

C1

E1

Ø10

D4

D3 +0,02
- 0,00

E3

D
6

4
6
/5
6

6
8
/7
8

1
5

L1

L2

D11(H7) - Opcional

D7(H7)

68

2.5

D8

R3

R0,4
Máx.

A

Ø0.05 A
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D9(H7)

2
,5

0
.8
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Tipo

	 Referencia	 Dimensión	 A	 B	 Watt.	 Dim. Boquilla
	D-CY-BH127150	 33x10 mm	 27	 33	 150	 1
	D-CY-BH233200	 39x10 mm	 33	 39	 200	 2
	D-CY-BH347250	 53x10 mm	 47	 53	 250	 3
	D-CY-BH451300	 57x10 mm	 51	 57	 300	 4

	 Referencia	 A	 B	 Dim. Boquilla
	D-CY-BH127150	 40	 30	 1
D-CY-BH233200	 45	 32	 2
D-CY-BH347250	 62	 40	 3
D-CY-BH451300	 65	 40	 4

Punta
Dim. 1 Dim. 2 Dim. 3 Dim. 4

A1TN130151
A1TN130221
A1TN130221
A1TP129151

A1TV128171
A1TN130151
A1TP129151

A1TN241201
A1TN241301
A1TN241302
A1TP240201
A1TP240001
A1TV239271
A1TN241201
A1TP240201

A1TN349301

A1TN349431

A1TP348251

A1TV347371
---
---

A1TN452451

A1TN4529601

A1TP451301

A1TV450621
---
---

A1TN

A1TP

A1VG
A1NPT
A1PPT

Recambios de Puntas

Resistencia de banda para boquilla

Montaje:

Resistencia

Aplicación para boquilla unitaria:
El bebedero calefactado es recomendable
para todos los materiales excepto PE, PP y PS.

•	Extraer banda metálica.
•	Ensamblar la resistencia en 

la cabeza de la boquilla.
•	Montar y fijar la banda 

metálica sobre la resistencia.

IMPORTANTE! Para un mejor 
comportamiento conectar 
siempre la resistencia en un 
control por separado.

Potencia	 Blanco (x2)	 Potencia

	 Amar./Verde	 Tierra

Termopar	 Blanco	 Negativo [-]

	 Negro	 Positivo [+]

Serie A1 RECAMBIOS PARA BOQUILLAS
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Serie A1BLOQUE DISTRIBUIDOR

Heatlock fue en 1982 el primer fabricante en introducir el aislamiento cerámico como una característica estandard. 
Puede elegir entre mas de 300 modelos normalizados diferentes.

Bloques estándar

•	 Distribuciones: I, X, H, XX.
•	 Espesores: 36, 46, 56 mm.
•	 Canales de alimentación de Ø6 a  Ø16

Todos los sistemas normalizados son 
entregados entre 2-3 semanas. Acabados 
según sus requerimientos haciendo de su 
necesidad nuestro “Standard”. Haciendo 
el diseño del bloque no más difícil que el 
diseño de guías y casquillos.

En el caso que nuestros normalizados 
no encajen con su diseño de molde 
realizamos bloques especiales en un 
plazo de 2-3 semanas.

Bloques flotante

• 	Distribución de canales de alimentación 
físicamente compensados.

•	 Finales redondeados y pulidos.
•	 Fabricados en 1.2083
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	 Serie	 T	 F(Ø)	 Y	 W	 L=150	 L=170	 L=190	 L=210	 L=230	 L=250	 L=270	 L=290	 L=310	 L=330	 L=350	 L=370
						      x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x
		

36/46	 6/8/10

	 80	 135	 80	 100	 120	

140	 160	 ---	 200	 ---	 240	 ---	 280	 ---				    100	 155	 ---											         
				    120	 175		  ---										        
				    140	 195			   ---									       
	

MHO/XXXX
			   80	 135	

---

	 80	 100	 120	

140	 160	 ---	 200	 ---	 240	 ---	 280		
56

	
12/14/16

	 100	 155		
---

										        
				    120	 175			   ---									       
				    140	 195				    ---

Material: 1.2083

Material: 1.2083

	 Serie	 T	 F(Ø)	 L=130	 L=150	 L=170	 L=190	 L=210	 L=230	 L=250	 L=270	 L=290	 L=310	 L=330	 L=350	 L=370
				    x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x	 x
	 MIO/3606	 36	 6
	 MIO/4608	 46	 8	 60	 80	 100	 120	 140	 160	 ---	 200	 ---	 240	 ---	 280	 ---
	 MIO/4610	 46	 10													           
	 MIO/5612	 56	 12
	

MIO/5612	 56	 14	 ---	 ---	 80	 100	 120	 140	 160	 ---	 200	 ---	 240	 ---	 280
	 MIO/5612	 56	 16

Forma de Pedido:

M	 XX	 XXX	 XXX	 XX	 XX	 X
	 (Serie)	 (X)	 (Y)	 (T)	 (F)	 (Tipo F o B)

M	 HO	 080	 080	 56	 12	 F

     Medidas en mm.

     Medidas en mm.

Serie A1 BLOQUE DISTRIBUIDOR SERIES ( I ) Y ( H )
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Serie A1       BLOQUE DISTRIBUIDOR SERIES ( X ) Y ( X-X )

	
Serie	 T	 F(Ø)

	 L=125 	 L=145 	 L=165 	 L=185	 L=205	 L=225	 L=245	 L=265	 L=285	 L=305	 L=325
				    X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y
	 MXO/3606	 36	 6	

60	 80	 100	 120	 140	 160	 ---	 200	 ---	 240	 ---	 MXO/4608	 46	 8											         
	 MXO/4610	 46	 10											         
	 MXO/5612	 56	 12	

---	 ---	 ---	 ---	 120	 140	 160	 ---	 200	 ---	 240	 MXO/5614	 56	 14											         
	 MXO/5616	 56	 16											         

	
Serie	 T	 F(Ø)

	 L=260	 L=306	 L=365	 L=425	 L=445	 L=485	 L=505	 L=553	 L=565	 L=673	 L=685	 L=793	 L=805
				    W=125	 W=145	 W=165	 W=185	 W=205	W=213	 W=225	 W=233	 W=245	 W=273	W=285	 W=313	 W=325
				    X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	
	 MXX/3606	 36	 6
	 MXX/4608	 46	 8	 60	 80	 100	 120	 ---	 140	 ---	 160	 ---	 200	 ---	 240	 ---	
	 MXX/4610	 46	 10													           
	 MXX/5612	 56	 12
	 MXX/5614	 56	 14	 ---	 ---	 ---	 ---	 120	 ---	 140	 ---	 160	 ---	 200	 ---	 240
	 MXX/5616	 56	 16

Material: 1.2083

Forma de Pedido:

M	 XX	 XXX	 XXX	 XX	 XX	 X
	 (Serie)	 (X)	 (Y)	 (T)	 (F)	 (Tipo F o B)

M	 XO	 120	 120	 56	 12	 F

     Medidas en mm.

     Medidas en mm.

Material: 1.2083
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Descripción detalle

1.	Resistencia Bebedero
2.	Bebedero
3.	Tope Superior Cerámica
4.	Tope Central Inferior Cerámica

SOPORTES DE CERÁMICA

	 Código	 A	 B	 E	 Descripción		
	 KEA0260307	 26	 23	 7	

Tope Superior	 KEA0260310	 26	 23	 10				  
	 KEA0260314	 26	 23	 14	
	 KEA0300624	 30	 23	 24	 Tope Central Inferior

1

2

3

4

Serie A1 ACCESORIOS BLOQUE DISTRIBUIDOR SERIE A1
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Serie A1BEBEDERO CALEFACTADO

	 Referencia	 L	 A	 H	 Resistencia	 Reflector	 Anillo Reten		
	 DSP5203008	 52	 8	

20	 BS230020250	 RFT438200-21	
CUSH-00296

	 DSP5203010		  10				  
	 DSP7003008	 70	 8	 36	 BS230036400	 RFT438200-41	
	 DSP7003010		  10

NOTA: Se recomienda el uso del bebedero calefactado para todos los materiales, excepto los materiales PE, PP y PS.
Atención: Conecte el bebedero en un circuito de calefacción independiente.

Potencia	 Blanco (x2)	 Potencia

	 Amar./Verde	 Tierra

Termopar	 Blanco	 Negativo [-]

	 Negro	 Positivo [+]
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Utilizar los tornillos adecuados
Calidad (12.9)

Mecanizar el alojamiento 
teniendo en cuenta la 
dilatación térmica.

El correcto sellado entre el bebedero y 
la placa de amarre evitará la filtración de 
material desde la boquilla de la máquina de 
inyección al interior del molde.

Refrigeración

Atención: El tope superior de cerámica se entrega con la dimensión nominal 
7/10/14 +0,02 mm. Esto es para poder rectificar su altura y ajustarla a la dimensión 
representada en el dibujo del proyecto y proporcionar el suficiente espacio en estado 
frío. Y asegurarse el sellado del sistema de canal caliente en temperatura de trabajo.

Serie A1 EJEMPLO DE MONTAJE A1 SERIE

	 Dilatación	 = 120ºC	 = 140ºC	 = 180ºC	 = 200ºC	    = 220ºC		
	 Esp. Bloque 36 mm	 0.05	 0.06	 0.08	 0.09	 0.10
	 Esp. Bloque 46 mm	 0.07	 0.08	 0.10	 0.11	 0.12
	 Esp. Bloque 56 mm	 0.08	 0.09	 0.12	 0.13	 0.15

T T T T T
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Serie A1FORMULARIO DE OFERTA

Relllenar el formulario y enviarlo por fax o email
Fax: 934 734 786
innova@i-comps.com

Formulario de petición de oferta Canal Caliente
 Ref. Cliente :		  Fecha:
 Compañía:		  Contacto:
 Dirección:
 Tel:	 Fax:	 E-mail:

Datos Boquilla

 Descripción tipo Vestigio	 Long. Boquilla	 Transparente (   )	 Cambio de color 
					    o Material  (  )

	
Válvula

			 
	 Punto			 

	 Bebedero

Hot Half

 Dim. Molde (L*W*H) : 

 Construcción	 3 Placas (Base+Aloj. Bloque+Sop. Boquillas)	 Marco (Base+Marco aloj. Sistema)

 Material Placas	 Base :	 Resto

 Ø Centrador		       L1 Boquilla	

Datos Bloque Distribuidor

 Patrón Distribución : 

		 Bloque Recto (   )                             	 Bloque en H  (    )	 Bloque en X (    )                                
		 Bloque en X-X (    )                     	 Bloque en H-H (   )                           	 Bloque en Y-Y (   )

 Dist. Eje X		 Dist. Eje Y	

 Radio Bebedero:		 Bebedero Calefactado  (   )

 Descripción Pieza:

 Material:	 Peso Pieza:	 Nº Cavidades	 Nº Entradas x Pieza

	 Fibra vidrio ________ %			 

	 Ignífugo	 Dim. Pieza: (L*W*H)	 Esp. Paredes	

	 Otros
L1
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SISTEMA MODULARSerie A2

Rediseño de los sistemas de canal caliente para lograr 
un uso sencillo con un máximo rendimiento y una alta 
modularidad.  En el caso de las resinas básicas se utiliza 
las configuraciones estándar, para resinas técnicas 
simplemente se debe actualizar la boquilla con nuestros 
módulos de alto rendimiento. Simplemente coloque  
el sistema de canal caliente A3 en su molde y ajuste 
la entrada a su máxima posición utilizando nuestra 

tecnología de posicionamiento de entrada virtual 
V-GATE. Rectifique los espaciadores para ajustarse 
a la dilatación térmica calculada, cierre la placa 
base y estará listo para trabajar.

Están disponibles soluciones individuales de 
boquillas para satisfacer sus necesidades de 
producción.
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Serie A2 PERFECCIÓN MODULAR

Nuestra serie modular A2 ofrece una alta versatilidad, simplicidad en la 
instalación y el mantenimiento. Estas características hacen de la serie A2 la 
elección perfecta para cumplir con requisitos de sus proyectos.

Todos los elementos modulares de la serie A2 son comunes con nuestra 
serie A3 All-In-One. Para la correcta selección de la boquilla necesaria para 
cumplir con los requisitos de la entrada de material deseada, simplemente 
utilice nuestra guía de boquillas para seleccionar la dimensión de la boquilla, 
longitud y tipo de frontal.

Todos los frontales están disponibles con dos opciones, con tres salidas o 
con una salida. Para resinas con cargas de fibra de vidrio u otros materiales 
que requieran puntas con alta resistencia al desgaste seleccione nuestras 
puntas TZM para maximizar la longevidad de la punta, disponible solo con 
una salida de material. Todas las puntas han sido diseñadas proporcionar el 
mínimo estrés al material y mantener una temperatura estable y controlada 
en la entrada del material.

Simplemente monte el sistema de canal caliente en su molde y ajuste la 
posición de la entrada a su punto más óptimo utilizando nuestra tecnología 
de posicionamiento virtual V-GATE. ¿Puede ser más fácil?

ESTILOS DE FRONTAL
•	 NOS / NOX / NPS / NPX : Frontales con punta.
•	 POS / PPS / PPX: Frontales con punta abierta.
•	 ENX: Frontal sin punta.

NOS

POS

NOX

PPS

NPS

PPX

NPX

ENX



J229

Serie A2SELECCIÓN DE TIPO DE ENTRADA

Dureza de Frontales tipos PS/PX y NX: 52-54 Hrc
Consejos:
•	N: Tipo aguja, disponible en tres materiales: Cobre Berilio (1 ó 3 Salidas), HBM-CDC (1 Salida), 

TZM-SHN (1 Salida).
•	P: Tipo Abierto

NOS-TOPLESS

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducido Vestigio de inyección.
•	 Punta TZM para materiales 

reforzados.
•	 Opcional 1 Salida de material para 

materiales sensibles.

NPS 

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducción de posibilidad de gota 

fría.
•	 Punta TZM para materiales 

reforzados, 1 salida para materiales 
sensibles.

•	 Frontal con entrada de fácil 
substitución.

POS-TOPLESS 

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Vestigio de bebedero pequeño.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Entrada de rápida y fácil 

refrigeración.

PPX

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Vestigio de bebedero pequeño.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Entrada de rápida y fácil 

refrigeración.
•	 Frontal contorneable o de inyección 

a canal.

NOX-TOPLESS

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducido Vestigio de inyección.
•	 Entrada profunda.
•	 Opcional 1 Salida de material para 

materiales sensibles.

NPX

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducción de posibilidad de gota 

fría.
•	 Punta TZM para materiales 

reforzados, 1 salida para materiales 
sensibles.

•	 Frontal con entrada de fácil 
substitución y contorneable.

PPS

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Vestigio de bebedero pequeño.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Frontal con entrada de fácil 

substitución.

ENX

•	 Entrada a canal.
•	 Vestigio de bebedero grande.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Frontal contorneable o de inyección 

a canal.
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            Tipo	 NOS	 NOX	 NPS	 NPX	 POS	 PPS	 PPX	 ENX

        Ø Canal	 4	 5	 7	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 5	 7

                    Mím.	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 1,5	 2

                    Máx.	 1,5	 2	 3	 2	 3	 1,5	 2	 3	 1,5	 2	 3	 1,5	 2	 3	 2	 2	 3	 2	 2	 3	 3	 4

Serie A2 ELECCIÓN DE BOQUILLA

MÁX. CAPACIDAD DE LLENADO POR BOQUILLA (gr./seg.)

 LV (Baja densidad)	 140	 200	 420	 200	 420	 140	 200	 420	 140	 200	 420	 140	 350	 620	 140	 350	 620	 140	 350	 620	 350	 620

 MV (Media densidad)	 60	 120	 260	 120	 260	 60	 120	 260	 60	 120	 260	 60	 150	 310	 60	 150	 310	 60	 150	 310	 150	 310

 HV (Alta densidad)	 20	 40	 110	 40	 110	 20	 40	 110	 20	 40	 110	 20	 80	 200	 20	 80	 200	 20	 80	 200	 80	 200

COMPORTAMIENTO SEGÚN MATERIAL

PP	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

PS/PE	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

ABS/SAN	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

POM	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

LCP	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PBT	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PET	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PA6/PA66	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

PC	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

PMMA	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

PPO	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PES/PEEK	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PPS/PEI	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •
  

  ••• Excelente      • Contactar Dpto. Técnico	          Baja Densidad	           Media Densidad	             Alta Densidad

Ø
Entrada
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Serie A2VOLUMEN DE INYECCIÓN / Ø DE ENTRADA

El diagrama anterior facilita una guía para la elección del diámetro de entrada para diferentes materiales y volúmenes de 
inyección.

Atención: Si el diámetro de entrada es demasiado pequeño, provocará un innecesario aumento de temperatura de la boquilla 
para evitar el enfriamiento de la entrada entre ciclos de inyección.

Las figuras representadas son sugerencias y solo son aproximaciones. La dimensión del diámetro puede estar influida por 
la geometría de la pieza, diseño del molde, etc. El equilibrio entre el volumen de la pieza, ratio de inyección, temperatura de 
molde, refrigeración del área de entrada y presión de inyección son factores que afectan al tamaño del diámetro de entrada. 
Una entrada pequeña solidificará antes que una entrada de mayor tamaño. En moldes de ciclos muy rápidos y piezas de poco 
volumen puede ser necesario el diseño de refrigeración de entrada para evitar el sobrecalentamiento.

Si el bebedero está alimentando un canal el cual tiene una entrada a una cavidad, puede ser necesario realizar la entrada del 
bebedero mayor de lo realmente necesario. Así la caída de presión y el cizallamiento se reducirán.

Si se utiliza un bebedero calefactado para llenar el ramal, el flujo del material sobre el acero en frío se reducirá. 

Equivalentemente a la longitud calefactada del bebedero. Debido a esta sección transversal, el ramal puede ser más pequeño 
de lo habitual. Esto es importante en orden de obtener el ciclo más corto posible.

En caso de necesitar más información le rogamos se ponga en contacto con nuestro departamento técnico.

1.	 Para materiales con cargas abrasivas el Ø de 
entrada debe calcularse un 20% mayor.

2.	 En las boquillas de tipo  EN/TP reducir el Ø 
entrada seleccionado en la tabla en un 30%.

LV - Baja Viscosidad (PS, PE, PP)

MV - Media Viscosidad (ABS, SAN, PA, POM)

HV - Alta Viscosidad (PC, PMMA, PC/ABS, PUR)

6,0

5,0

4,0

3,0

2,5

2,0

1,8

1,5

1,3

1,0

0,8

0,6

Ø Entrada

 1 5 10 20 40 60 80 100 200 300 400 500 800 1200 1600

Volumen Inyección (g)

LV

MV

HV
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Serie A2 GUÍA BOQUILLA 

Nuestra tecnología V-GATE asegura que las puntas de los 
sistemas de canal caliente están es su posición más adelantada en 
temperatura de trabajo durante la producción.

La geometría de entrada y la posición del frontal del sistema de 
canal caliente son individualmente calculadas para cada aplicación 
para asegurar una configuración de temperatura menor con un 
comportamiento perfecto de la entrada, resultando un menor 
cizallamiento y un menor vestigio de entrada.

Generalmente L1 está alrededor de 170º de diferencia entre la 
temperatura de moldeo y el molde. 

MECANIZADOS DE LA BOQUILLA A2 - CUERPO DE BOQUILLA

	 Dim.	 04
	 L	 40	 50	 60	 80	 100	 120
	 L1	 40.11	 50.13	 60.15	 80.18	 100.22	 120.26
	L (NOX)	 ---	 ---	 ---	 ---	 ---	 ---
	L1 (NOX)	 ---	 ---	 ---	 ---	 ---	 ---
	 d1	 4
	 d3	 ---
	 d4	 23
	 d5	 13
	 d6	 17
	 d7	 14
	 D4	 16
	 D5	 4
	 D6	 17
	 D7	 ---
	 D8	 17

	 Dim.	 05
	 L	 40	 50	 60	 80	 100	 120
	 L1	 40.11	 50.13	 60.15	 80.18	 100.22	 120.26
	L (NOX)	 45	 55	 65	 85	 105	 125
	L1 (NOX)	 45.11	 55.13	 65.15	 80.18	 105.22	 120.26
	 d1	 5
	 d3	 C30/T30
	 d4	 29
	 d5	 20
	 d6	 23
	 d7	 18
	 D4	 20
	 D5	 5
	 D6	 23
	 D7	 C30/T30
	 D8	 23

	 Dim.	 07
	 L	 40	 60	 80	 100	 120	 140	 160
	 L1	 40.12	 60.15	 80.19	 100.23	 120.27	 140.31	 160.34
	L (NOX)	 45	 65	 85	 105	 125	 145	 165
	L1 (NOX)	 45.12	 65.15	 85.19	 105.23	 125.27	 140.31	 160.34
	 d1	 7
	 d3	 C40/T36
	 d4	 35
	 d5	 24
	 d6	 27
	 d7	 24.5
	 D4	 26.5
	 D5	 7
	 D6	 27
	 D7	 C40/T36
	 D8	 27
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Serie A2GUÍA BOQUILLA 

MECANIZADOS DE ENTRADA

MECANIZADOS DE ENTRADA

Forma de Pedido:

A2	 NOS	 080	 05	 1	 3
	 (Frontal)	 (L)	 (Ø Canal)	 (Mat.Punta)	 (Salidas)

	 Material	 Código	 Salidas
	 CuBe	 1-3	 3
		  1-1
	 HBM-CDC	 3-1	 1
	 TZM-SHN	 4-1

	 L3	 L+	 L2	 D1a	 D1b	 D2	 D3	 H	 H1

		  NOX	 NOS	 POS	 ENX	 NPX	 PPX	 ENX	 NOS	 NOX	 NPS	 NPX	 POS	 PPS	 PPX	 ALL	 ALL	 NOX	 NOS	 POS	 ENX	 NOX	 NOS	 NPS	 NPX	 POS	 PPS	 PPX	 NOS	 NOX	 POS	 NOX

	 4	 ---	 1.7	 ---	 5	 ---	 1.1	 ---	 1	 1	 1.1			   6	 6	 ---		  4.5	 ---	 1.5>0.6	 ---	 ---
	 5	 8.5	 3.5	 10	 2	 2	 2	 1	 1	 2	 1	 1	 10	 8	 8	 7.5			  3>1.5	 2>0.6	 3>0.6	 0.2	 1.5
	 7	 8.5	 3.5	 15	 2.5	 2.5	 2.5	 1.5	 1.5	 2.5	 1.5	 1.5	 12	 10		  9			  4>2	 3>0.8	 4>0.8	 0.2	 1.5

NPS

NPX ENX

PPS

PPX

NOS NOX POS
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	 Dim.	 L	 L1	 d7	 D0	 D1	 D2	 D3	 D4	 D5	 D6	 D7	 D8	 D9	 D10	D11	 D12	 E1	 E2	 E3	 E4	 L2	 L3

	 1

	 40	 40.11	
		  50	 50.13																				                  
		  60	 60.15																				                  
		  80	 80.18																				                  
		  100	 100.22																				                  
		  120	 120.26																				                  
																						                   

	 2

	 40	 40.12
		  60	 60.15																				                  
		  80	 80.19																				                  
		  100	 100.23																				                  
		  120	 120.27																				                  
		  140	 140.31																				                  
		  160	 160.34																				                  

Serie A2 BOQUILLA VG BOQUILLA DE VÁLVULA DE AGUJA

Forma de Pedido:

A2	 VG	 080	 05 
	 (Frontal)	 (L)	 (Ø Canal) 

	 4	 42	 40	 38	 18	 6	 12	 11	 23	 23	 10	 7.5	 C30	 ≥0.8	 24	 23	 15	 18	 5.5	 0.8	
													             T30								      

	 6	 42	 40	 38	 18	 6	 12	 11	 27	 27	 12	 9	 T36	 ≥1.0	 24	 23	 15	 18	 6	 0.8

• D3: C (Cerámica) ; T (Titanio)										                                         Dimensiones en mm.

•	 Sistema neumático de válvula de aguja

•	 Sin vestigio de entrada en la pieza

•	 Diámetros de entrada de 0,8 a 5 mm.

D2 +0,05
- 0,00

D1 +0,05
- 0,00

D0
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Serie A2                 BOQUILLA A2-MT -  BOQUILLA MULTI-PUNTOS 

Forma de Pedido:

A2	 MT	 04	 040	 10	 2
	 (Serie)	 (Dim)	 (L)	 (D)	 (Punt)

•	 Fácil instalación y fácil uso
•	 Rápido enfriamiento de la entrada
•	 Adecuado para inyección directa a pieza
•	 Hasta 140 g por inyectada
•	 Opcional aislamiento en Titanio

Serie 		 L	 L1	 d	 d1	 d2	 d3	 d4	 d5	 d6	 d7	 L2	 D	 D1	 D2	 D3	 D5	 D6	 D7	 D8

	 40
	 80
	 60
	 80
	 60
	 80
	 80
	 80
	 80
	 80
	 80
	 80

A2MT04040102
A2MT04080102
A2MT04060162
A2MT04080162
A2MT04060164
A2MT04080164
A2MT05080242
A2MT05080243
A2MT05080244
A2MT05080322
A2MT05080323
A2MT05080324

	 40,13
	 80,23
	 60,18
	 80,23
	 60,18
	 80,23

	 80,23

	 80,23

	 10	 8	 8	 T50	 48	 34	 39	 32	 4,5	 10	 8	 8	 T50	 39	 39	 34	 13

	 16	 8	 8	 T54	 52	 38	 44	 34,5	 4,5	 16	 8	 8	 T54	 44	 44	 37	 13

	 24	 8	 10	 T65	 61	 48	 53	 43,5	 5,5	 24	 8	 10	 T65	 53	 53	 46	 15

 	 32	 8	 10	 T73	 69	 56	 61	 51,5	 5,5	 32	 8	 10	 T73	 61	 61	 54	 15

mm.

	 A2MT04	 <140	 <60	 1,5
	 A2MT05	 <200	 <120	 2

VOL. INYECCIÓN
(gr)

DIMENSIONES

		 Baja Viscosidad	 Media Viscosidad	 Notas (0,6 es Ø mínimo)

Distancia CC (D) y longitudes especiales (L) pueden realizarse de acuerdo a los requisitos del cliente.

3 entradas 4 entradas2 entradas



J 236

Serie A2 EJEMPLO DE SISTEMA MONTADO

Asegurese que se utilizan
los tornillos adecuados

Se debe tener en cuenta 
la dilatación térmica en 
la altura de molde.

El sellado del bebedero previene de 
filtraciones de material de la prensa de 
inyección al sistema de canal caliente

Atención: Los anillos distanciadores posteriores de cerámica se entregan con una dimensión 
nominal de 7 +0,02; 10+0,02 y 14+0,02.

Esto es para poder rectificar la altura a los especificado en nuestro dibujo de conjunto y 
obtener el gap necesario en condiciones frías y asegurarse el cierre y sellado del sistema en 
condiciones de trabajo (en caliente).

 

10
36

15

Ø23 (H7)

Ø8(H7)

	 Dilat. Térmica	    T = 120ºC	     T = 140ºC	    T = 180ºC	     T = 200ºC	        T = 220ºC		
	 Bloque 36	 0,05	 0,06	 0,08	 0,09	 0,10

 Medidas en mm.
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Serie A2BLOQUE DISTRIBUIDOR

Descripción detalle

1.	Resistencia Bebedero
2.	Bebedero
3.	Tope Superior Cerámica
4.	Tope Central Inferior Cerámica
5.	Boquilla

Sistemas normalizados Serie A2

•	 Sistema flotante.
•	 Re-Diseño de nuestro sistema más 

robusto.

Características

•	 Soluciones de canal caliente con 
precios optimizados.

•	 Bloques con aislamiento cerámico.
•	 Boquillas con aislamiento cerámico 

opcional.
•	 Soluciones con boquillas normalizadas 

o especiales.
•	 Sistemas de Válvula
•	 Sistemas Multi-Puntos

1

2

3

4

5
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Serie A2 DIMENSIONES BLOQUES

TIPO OFFSET

TIPO I

TIPO H

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMO/3606	 20	 18	 6
	 SMO/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMI/3606	 20	 18	 6
	 SMI/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMH/3606	 20	 18	 6
	 SMH/3608	 24	 22	 8

	
Referencia

	 L=120	 L=140	 L=160	 L=180	 L=200	 L=220
		  X	 X	 X	 X	 X	 X	
	 SMO/3606	

60	 80	 100	 120	 140	 160
	 SMO/3608

	
Referencia

	 L=120	 L=140	 L=160	 L=180	 L=200	 L=220
		  X	 X	 X	 X	 X	 X	
	 SMI/3606	

60	 80	 100	 120	 140	 160
	 SMI/3608

	
Y

	 L=140	 L=160	 L=180	 L=200	 L=220	
		  X	 X	 X	 X	 X	
X	 80	 80	

100
	

120
	

140	 160

	
	 100
	 120
	 140

	
Y

	 L=260	 L=300	 L=340	
		  X	 X	 X	

L1
		

X	 80	

200	 240	 280

	 134		
	 100				    154
	 120				    174
	 140				    194

	
Referencia

	 L=260	 L=300	 L=340	
		  X	 X	 X	 			 
	 SMI/3606	

200	 240	 280
	 SMI/3608

Mat.1.2083 / Medidas en mm.

Mat.1.2083 / Medidas en mm.

Mat.1.2083 / Medidas en mm.
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Serie A2BLOQUE DISTRIBUIDOR

TIPO X

TIPO X-X

TIPO Y-Y

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMX/3606	 20	 18	 6
	 SMX/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMXX/3606	 20	 18	 6
	 SMXX/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMYY/3606	 20	 18	 6
	 SMYY/3608	 24	 22	 8

	
Referencia

	 L=129	 L=149	 L=169	 L=182	 L=202	 L=222	 L=262	 L=302
		  X	 X	 X	 X	 X	 X	 X	 X		
	 SMX/3606	

60	 80	 100	 120	 140	 160	 200	 240
	 SMX/3608

	
Referencia

	 L=242	 L=149	 L=169	 L=182
		  L1=129	 L1=149	 L1=169	 L1=182
		  X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	
	 SMXX/3606	

60	 80	 100	 120
	 SMXX/3608

	
Referencia

	 L=482	 L=542	 L=662	 L=782
		  L1=202	 L1=222	 L1=262	 L1=302
		  X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	
	 SMXX/3606	

140	 160	 200	 240
	 SMXX/3608

	
Y

	 L=222	 L=264	 L=305	 L=344
		  X	 X	 X	 X
X	 80	 80 
	 100		

100

	 120			 
120

	 140				  
140

	
Y

	 L=384	 L=465	
L1		  X	 X	

X	 80			   142
	 100			   162
	 120			   182
	 140		  200	 202

Mat.1.2083 / Medidas en mm.

Mat.1.2083 / Medidas en mm.

Mat.1.2083 / Medidas en mm.

160
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Serie A2 CERÁMICA

CE-FIX TECNOLOGÍA DE CIERRE CERÁMICA

CERÁMICA ESTÁNDAR

COMPARATIVA DE AISLAMIENTO ENTRE CERÁMICA Y ACERO

	 Refererncia	 A	 E	 Descripción
	 KEA0260310		  10
	 KEA0260314	 26	 14	

Tope Posterior

	 KEA0260620		  20	 Tope Centraje frontal

Nuestro último desarrollo dentro de nuestra más que 
probada tecnología de cerámica! Fuimos los primeros en 
1982 en introducir esta tecnología en los sistemas de canal 
caliente. El aislamiento cerámico es un aislante superior a 
cualquier otro aislamiento térmico.

El diagrama muestra la diferencia entre la perdida de calor 
del bloque a la placa de amarre. Por un lado están instalados 
4 unidades de espaciadores en acero, por el otro lado están 
instalados 4 espaciadores de cerámica. La superficie de 
contacto de los espaciadores es de 450 mm².

El resultado muestra una diferencia de 0,33Wh/mm² entre el 
acero y la cerámica. Los espaciadores de  cerámica ahorran 
0,33Wh por cada mm² de contacto y por hora de trabajo  en 
comparación a los espaciadores de acero. 

Resumiendo:
•	 Notable ahorro de energía
•	 Menos transmisión de calor se traduce en menor 

requerimiento de enfriamiento.

Como resultado obtenemos menor fuga de temperatura 
en las zonas de contacto, aún con exceso de soportes 
para asegurar la robustez y estabilidad del sistema al 
mismo tiempo que ahorramos energía. Con nuestra última 
tecnología patentada, CE-FIX, hemos facilitado la instalación 
e incrementado la sostenibilidad.
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Serie A2FORMULARIO DE PETICIÓN DE OFERTA

EJEMPLO DE PEDIDO: H6080-94+10NPX1-3 05-R19D5H

	 Bloque
	Tipo	 X	 Y
	 H	 60	 80

	 Bebedero
	 R	 F	 Resist.
	 R19	 D5	 H

-
-

-
-

	 Boquilla
	 L	 L+	 Frontal	 Mat. Punta	 -	 Salidas	 Canal
	 94	 10	 NPX	 1	 -	 3	 05
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SISTEMA ALL-IN-ONESerie A3

Rediseño de los sistemas de canal caliente para lograr 
un uso sencillo con un máximo rendimiento y una 
alta modularidad.  En el caso de las resinas básicas 
se utiliza las configuraciones estándar, para resinas 
técnicas simplemente se debe actualizar la boquilla con 
nuestros módulos de alto rendimiento. Simplemente 
coloque  el sistema de canal caliente A3 en su molde 
y ajuste la entrada a su máxima posición utilizando 
nuestra tecnología de posicionamiento de entrada virtual 
V-GATE. 

Rectifique los espaciadores para ajustarse a la dilatación 
térmica calculada, cierre la placa base y estará listo para 
trabajar.

Están disponibles soluciones individuales de boquillas 
para satisfacer sus necesidades de producción.

CE-FIX TECNOLOGÍA DE CIERRE CERÁMICA

Nuestro último desarrollo dentro de nuestra más que 
probada tecnología de cerámica! Fuimos los primeros 
en 1982 en introducir esta tecnología en los sistemas 
de canal caliente. El aislamiento cerámico es un aislante 
superior a cualquier otro aislamiento térmico.

Como resultado obtenemos menor fuga de temperatura 
en las zonas de contacto, aún con exceso de soportes 
para asegurar la robustez y estabilidad del sistema al 
mismo tiempo que ahorramos energía. Con nuestra 
última tecnología patentada, CE-FIX, hemos facilitado la 
instalación e incrementado la sostenibilidad.
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Serie A3 DESCRIPCIÓN DE BOQUILLA

Con nuestro nuevo y único sistema AO-LOCK fijamos las boquillas a los 
bloques para evitar cualquier fuga de material al sistema de canal caliente. 
Todas las salidas de cables tienen una posición predeterminada para 
asegurar que los canales diseñados por el cliente encajen con el sistema de 
canal caliente entregado.

Para seleccionar la boquilla adecuada para  su proyecto, simplemente 
seleccione el tamaño de la boquilla, longitud y tipo de frontal utilizando la 
guía de elección de boquilla.

Los 8 tipos de frontales están disponibles con una o tres salidas. Se debe 
seleccionar el tipo TZM para resinas con carga de fibra de vidrio u otros 
materiales que requieran resistencia al desgaste, esta elección maximizará 
la vida útil de la boquilla. Todos los modelos han sido diseñados y fabricados 
para evitar el mayor deterioro del material mientras se mantiene un control 
estable de la temperatura de la entrada de material.

Simplemente monte el sistema de canal caliente en su molde y ajuste la 
posición de la entrada a su punto más óptimo utilizando nuestra tecnología 
de posicionamiento virtual V-GATE. ¿Puede ser más fácil?

ESTILOS DE FRONTAL
•	 NOS/NOX/POS: Estilo tuerca, marca de entrada no visible en la pieza.
•	 NPS/PPS: Marca de anillo en la pieza.
•	 NPX/PPX: Estilo extendido marca de anillo en la pieza.
	 Para utilizar en caso de entradas contorneadas o en la inyección a ramal.
•	 ENX: Para la substitución de bebederos convencionales.

NOS

POS

NOX

PPS

NPS

PPX

NPX

ENX
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Serie A3SELECCIÓN DE TIPO DE ENTRADA

Dureza de Frontales tipos PS/PX y NX: 52-54 Hrc
Consejos:
•	N: Tipo aguja, con 1 o 3 salidas, disponible opcionalmente en TZM con 1 salida para
	 materiales reforzados.
•	P: Tipo Abierto

NOS-TOPLESS

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducido Vestigio de inyección.
•	 Punta TZM para materiales 

reforzados.
•	 Opcional 1 Salida de material para 

materiales sensibles.

NPS 

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducción de posibilidad de gota 

fría.
•	 Punta TZM para materiales 

reforzados, 1 salida para materiales 
sensibles.

•	 Frontal con entrada de fácil 
substitución.

POS-TOPLESS 

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Vestigio de bebedero pequeño.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Entrada de rápida y fácil 

refrigeración.

PPX

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Vestigio de bebedero pequeño.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Entrada de rápida y fácil 

refrigeración.
•	 Frontal contorneable o de inyección 

a canal.

NOX-TOPLESS

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducido Vestigio de inyección.
•	 Entrada profunda.
•	 Opcional 1 Salida de material para 

materiales sensibles.

NPX

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Reducción de posibilidad de gota 

fría.
•	 Punta TZM para materiales 

reforzados, 1 salida para materiales 
sensibles.

•	 Frontal con entrada de fácil 
substitución y contorneable.

PPS

•	 Inyección directa a Pieza.
•	 Vestigio de bebedero pequeño.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Frontal con entrada de fácil 

substitución.

ENX

•	 Entrada a canal.
•	 Vestigio de bebedero grande.
•	 Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte.
•	 Frontal contorneable o de inyección 

a canal.
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Serie A3 ELECCIÓN DE BOQUILLA

            Tipo	 NOS	 NOX	 NPS	 NPX	 POS	 PPS	 PPX	 ENX

        Ø Canal	 4	 5	 7	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 4	 5	 7	 5	 7

                    Mím.	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 0,6	 0,6	 0,8	 1,5	 2

                    Máx.	 1,5	 2	 3	 2	 3	 1,5	 2	 3	 1,5	 2	 3	 1,5	 2	 3	 2	 2	 3	 2	 2	 3	 3	 4

MÁX. CAPACIDAD DE LLENADO POR BOQUILLA (gr./seg.)

 LV (Baja densidad)	 140	 200	 420	 200	 420	 140	 200	 420	 140	 200	 420	 140	 350	 620	 140	 350	 620	 140	 350	 620	 350	 620

 MV (Media densidad)	 60	 120	 260	 120	 260	 60	 120	 260	 60	 120	 260	 60	 150	 310	 60	 150	 310	 60	 150	 310	 150	 310

 HV (Alta densidad)	 20	 40	 110	 40	 110	 20	 40	 110	 20	 40	 110	 20	 80	 200	 20	 80	 200	 20	 80	 200	 80	 200

COMPORTAMIENTO SEGÚN MATERIAL

PP	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

PS/PE	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

ABS/SAN	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

POM	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

LCP	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PBT	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PET	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PA6/PA66	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

C	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

PMMA	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••	 •••

PPO	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PES/PEEK	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

PPS/PEI	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •
  

  ••• Excelente      • Contactar Dpto. Técnico	          Baja Densidad	           Media Densidad	             Alta Densidad

Ø
Entrada

Nuestra tecnología V-GATE asegura que las puntas de los 
sistemas de canal caliente están es su posición más adelantada en 
temperatura de trabajo durante la producción.

La geometría de entrada y la posición del frontal del sistema de 
canal caliente son individualmente calculadas para cada aplicación 
para asegurar una configuración de temperatura menor con un 
comportamiento perfecto de la entrada, resultando un menor 
cizallamiento y un menor vestigio de entrada.

Generalmente L1 está alrededor de 170º de diferencia entre la 
temperatura de moldeo y el molde. 
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Serie A3VOLUMEN DE INYECCIÓN / Ø DE ENTRADA

El diagrama anterior facilita una guía para la elección del diámetro de entrada para diferentes materiales y volúmenes de 
inyección.

Atención: Si el diámetro de entrada es demasiado pequeño, provocará un innecesario aumento de temperatura de la boquilla 
para evitar el enfriamiento de la entrada entre ciclos de inyección.

Las figuras representadas son sugerencias y solo son aproximaciones. La dimensión del diámetro puede estar influida por 
la geometría de la pieza, diseño del molde, etc. El equilibrio entre el volumen de la pieza, ratio de inyección, temperatura de 
molde, refrigeración del área de entrada y presión de inyección son factores que afectan al tamaño del diámetro de entrada. 
Una entrada pequeña solidificará antes que una entrada de mayor tamaño. En moldes de ciclos muy rápidos y piezas de poco 
volumen puede ser necesario el diseño de refrigeración de entrada para evitar el sobrecalentamiento.

Si el bebedero está alimentando un canal el cual tiene una entrada a una cavidad, puede ser necesario realizar la entrada del 
bebedero mayor de lo realmente necesario. Así la caída de presión y el Cizallamiento se reducirán.

Si se utiliza un bebedero calefactado para llenar el ramal, el flujo del material sobre el acero en frío se reducirá. 

Equivalentemente a la longitud calefactada del bebedero. Debido a esta sección transversal, el ramal puede ser más pequeño 
de lo habitual. Esto es importante en orden de obtener el ciclo más corto posible.

En caso de necesitar más información le rogamos se ponga en contacto con nuestro departamento técnico.

1.	 Para materiales con cargas abrasivas el Ø de 
entrada debe calcularse un 20% mayor.

2.	 En las boquillas de tipo  EN/TP reducir el Ø 
entrada seleccionado en la tabla en un 30%.

LV - Baja Viscosidad (PS, PE, PP)

MV - Media Viscosidad (ABS, SAN, PA, POM)

HV - Alta Viscosidad (PC, PMMA, PC/ABS, PUR)

6,0

5,0

4,0

3,0

2,5

2,0

1,8

1,5

1,3

1,0

0,8

0,6

Ø Entrada

 1 5 10 20 40 60 80 100 200 300 400 500 800 1200 1600

Volumen Inyección (g)

LV

MV

HV
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Serie A3 GUÍA BOQUILLA SERIES NOS / NPS / NPX
DIMENSIONES DE BOQUILLA Y MEDIDAS DE INSTALACIÓN

Forma de Pedido:

A3	 NOS	 094	 05	 1	 3
	 (Frontal)	 (L)	 (Ø)	         (Cód. Punta)

L

D1

D2

Frontal
Boquilla

NOS

L

D3
L

NPS

D3

NPX

L
L+

H

0.8

L2

L1

120º

60º

D3

0.
8

R3,0

R1,0

120º

D6 (H7)

D5

8.
0

L
b

	 Material	 Código	 Salidas
	 Alea. Cobre	 1-3	 3
		  1-1
	 HBM-CDC	 3-1
	 TZM-SHN	 4-1	

1

Opciones de puntas

	 Dim.	 04
	 L	 64	 74	 94	 114	 134
	 Lb	 64,15	 74,17	 94,21	 114,25	 134,29
	 L+			   6
	 D1			   4
	 D2			   13
	 D3			   0,6~1.5
	 D4			   15
	 D5			   4,5
	 D6			   6
	 D6b			   6
	 L1			   1,7
	 L2			   1,1
	 L3			   1
	 H			   0,2

	 Dim.	 05
	 L	 64	 74	 94	 114	 134
	 Lb	 64,15	 74,17	 94,21	 114,25	 134,29
	 L+			   10
	 D1			   5
	 D2			   20
	 D3			   0,6~2.0
	 D4			   23
	 D5			   7,5
	 D6			   10
	 D6b			   8
	 L1			   3,5
	 L2			   2
	 L3			   1
	 H			   0,2

	 Dim.			             07
	 L	 74	 94	 114		  134	 154	 174
	 Lb	 74,18	 94,22	 114,26		 134,29	 154,33	 174,37
	 L+			             15
	 D1			             7
	 D2			             23
	 D3			            0,8~3.0
	 D4			              27
	 D5			             9
	 D6			             12
	 D6b			             10
	 L1			             3,5
	 L2			             2,5
	 L3			             1,5
	 H			             0,2

Medidas en mm.

120º

L3

D6b(H7)

8.
0

L
b

R3,0

L
b

14
,0

D4

Instalación
Frontal
Boquilla
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Serie A3GUÍA BOQUILLA SERIES POS / PPS / PPX
DIMENSIONES DE BOQUILLA Y MEDIDAS DE INSTALACIÓN

Forma de Pedido:

A3	 POS	 094	 05	 1	 3
	 (Frontal)	 (L)	 (Ø)	         (Cód. Punta)

	 Material	 Código	 Salidas
	 Alea. Cobre	 1-3	 3
		  1-1
	 HBM-CDC	 3-1
	 TZM-SHN	 4-1	

1

Opciones de puntas

	 Dim.		               04
	 L	 64	 74		  94	 114
	 Lb	 64,15	 74,17		  94,21	 114,25
	 L+			   6
	 D1			   4
	 D2			   13
	 D3			   0,6~1.5
	 D4			   15
	 D5			   4,5
	 D6			   6
	 D6b			   6
	 L1			   1,7
	 L2			   1,1
	 L3			   1
	 H			   0,2

	 Dim.	 05
	 L	 64	 74	 94	 114	 134
	 Lb	 64,15	 74,17	 94,21	 114,25	 134,29
	 L+			   10
	 D1			   5
	 D2			   20
	 D3			   0,6~2.0
	 D4			   23
	 D5			   7,5
	 D6			   10
	 D6b			   8
	 L1			   3,5
	 L2			   2
	 L3			   1
	 H			   0,2

	 Dim.			             07
	 L	 74	 94	 114		  134	 154	 174
	 Lb	 74,18	 94,22	 114,26		 134,29	 154,33	 174,37
	 L+			             15
	 D1			             7
	 D2			             23
	 D3			            0,8~3.0
	 D4			              27
	 D5			             9
	 D6			             12
	 D6b			             10
	 L1			             3,5
	 L2			             2,5
	 L3			             1,5
	 H			             0,2

POS

L

PPS

L
D3 D3

PPX

L+
L

120º

D3

H0.
8

L4
L2 L1

D6 (H7)

D5

8.
0

R3,0

Lb

Medidas en mm.

L

D1

D2

Frontal
Boquilla

120º

L3

D6b(H7)

8.
0

L
b

R3,0

L
b

14
,0

D4

Instalación
Frontal
Boquilla
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Serie A3 GUÍA BOQUILLA SERIES NOX / ENX
DIMENSIONES DE BOQUILLA Y MEDIDAS DE INSTALACIÓN

	 Dim.	                              05					                 07
	 La	 69	 79	 99	 119	 139	 79	 99	 119	 139	 159	 179
	 Lc	 69,15	 79,17	 99,21	 119,25	139,29	 79,18	 99,22	 119,26	 139,29	 159,33	 179,37
	 L+			   ---					               ---
	 D1			   5					               7
	 D2			   20					               23
	 D3			   0,6~2,0					              0,8~3,0
	 D4			   23					               27
	 D5			   8					               9
	 D6			   10					               12
	 D6b			   ---					               ---
	 L1			   8,5					               8,5
	 L2			   2					               2,5
	 L3			   ---					               ---
	 H			   0,2					               0,2
	 H1			   1,5					               1,5

L 
/ 

La

D1

D2

Frontal
Boquilla

L
b

 /
 L

c

14
,0

D4

Instalación
Frontal
Boquilla

NOX
La

D3

L

ENX

L+

D3 H H
1

90º

60º

0.
8

0.
8

L2 L1

R4,0 0.
8

120º

R3,0

D5

D6 (H7)

8.
0

8.0

Lc

120º

L3

D6b(H7)

8.
0

Lb
R3,0

Medidas en mm.

NOX ENX
	 Dim.	                              05					                 07
	 L	 64	 74	 94	 114	 134	 74	 94	 114	 134	 154	 174		
	 Lb	 64,15	 74,17	 94,21	 114,25	134,29	 74,18	 94,22	 114,26	 134,29	 154,33	 174,37
	 L+			   10					               15
	 D1			   5					               7
	 D2			   20					               23
	 D3			   1,5~3,0					              2,0~4,0
	 D4			   23					               27
	 D5			   ---					               ---
	 D6			   ---					               ---
	 D6b			   8					               10
	 L1			   ---					               ---
	 L2			   ---					               ---
	 L3			   2					               2
	 H			   ---					               ---
	 H1			   ---					               ---
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Serie A3GUÍA BOQUILLA VÁLVULA DE AGUJA VOS / VGS / VGX

	 Dim.	 05
	 L	 64	 74	 94	 114	 134
	 Lb	 64,15	 74,17	 94,21	 114,25	 134,29
	 L+			   10
	 D1			   5
	 D2			   20
	 D3			   >0.8
	 D4			   23
	 D5			   7,5
	 D6			   10
	 D6b			   8
	 L1			   3,5
	 L2			   2
	 L3			   1
	 H			   0,8

	 Dim.			             07
	 L	 74	 94	 114		  134	 154	 174
	 Lb	 74,18	 94,22	 114,26		 134,29	 154,33	 174,37
	 L+			             15
	 D1			             7
	 D2			             23
	 D3			             >1.0
	 D4			              27
	 D5			             9
	 D6			             12
	 D6b			             10
	 L1			             3,5
	 L2			             2,5
	 L3			             1,5
	 H			             0,8

•	 Sistema neumático

•	 Piezas sin vestigio de entrada

•	 Desde Ø0,8 mm hasta Ø5,0 mm.

•	 3 opciones de frontales de entrada

L 
/ 

Lb

D1

D2

Frontal
Boquilla L

VOS
L

D3

VGS

L
L+

 D3

VGX 

120º

L2

L1

D5

D6 (H7)

Lb

40º

0,
8

0,8

D3

H

c

c

D4

Ø0.05 A

A

120º

D6b (H7)

L3Lb

0,
8

D4

	 Baja Viscosidad	 180 gr	 400 gr
	 Media Viscosidad	 80 gr	 100 gr
	 Alta Viscosidad	 30 gr	 70 gr

Capacidad de llenado

	 Serie	 05	 07
	 Long. Boq.	 64-134	 74-134
	 Ø Canal	 5	 7
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Serie A3 GUÍA BOQUILLA VÁLVULA DE AGUJA VOS / VGS / VGX
ALOJAMIENTO PISTÓN

D9

E4
E2

C1Ø10

D12 +0,02
- 0,00

E3

D11 +0,05
- 0,00

D10 +0,05
- 0,00

D0

25

37
+

0,
00

- 
0,

01

47
60

 m
ín

.

4

2

1x45º
C1

R1

40º
60º

19
48

E1

D8
46

/5
6

68
/7

8

14

14

Liso 
y

pulidoØ
 1

0,
6x

5 
(P

ro
f.)

Ø
 6

,2
x1

2 
(P

ro
f.)

M5

O
p

ci
on

es
 /

 3
 ó

 4
 T

or
ni

llo
s

D4

	 D0	 D8	 D9	 D10	 D11	 D12	 E1	 E2	 E3	 E4

	 42	 6	 12	 40	 38	 18	 24	 23	 15	 18
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Serie A3BLOQUES DE DISTRIBUCIÓN

Bloques estándar

• Distribuciones: O, I, X, H, XX,Y-Y
• Espesores: 36 mm.
• Canales de alimentación de Ø6 a  Ø8
• Mat.: Inox. 420H
• Plazo de entrega 3 Semanas

Más de 150 configuraciones disponibles. Todas 
las geometrías disponibles en 3D.

Bloques especiales
Realizamos boques en diseño especial con nuestros 
estándares detallados a continuación:
• Distribución de canales compensada.
• Soportes adicionales si son necesarios para 
asegurar la rigidez del molde. 

Detalle del bloque

Todos los bloques fabricados por HEATLOCK 
están provistos de finales acabados en 
redondo para evitar la formación de puntos 
muertos donde se pueda producir retención 
de material y evitar así la fabricación de 
piezas con residuos de materiales inyectados 
Previamente. Estos topes finales también 
facilitan un cambio de color más rápido.

El bloque permanecerá aislado 
térmicamente del molde gracias a nuestra 
tecnología cerámica CE-FIX. Esta tecnología 
proveerá al bloque de un excelente control 
de temperatura y un considerable ahorro de 
energía.



J 254

Serie A3 DIMENSIONES BLOQUES

TIPO OFFSET

TIPO I

TIPO H

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMO/3606	 20	 18	 6
	 SMO/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMI/3606	 20	 18	 6
	 SMI/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMH/3606	 20	 18	 6
	 SMH/3608	 24	 22	 8

	
Referencia

	 L=120	 L=140	 L=160	 L=180	 L=200	 L=220
		  X	 X	 X	 X	 X	 X	
	 SMO/3606	

60	 80	 100	 120	 140	 160
	 SMO/3608

	
Referencia

	 L=120	 L=140	 L=160	 L=180	 L=200	 L=220
		  X	 X	 X	 X	 X	 X	
	 SMI/3606	

60	 80	 100	 120	 140	 160
	 SMI/3608

	
Y

	 L=140	 L=160	 L=180	 L=200	 L=220	
		  X	 X	 X	 X	 X	
X	 80	 80	

100
	

120
	

140	 160

	
	 100
	 120
	 140

	
Y

	 L=260	 L=300	 L=340	
		  X	 X	 X	

L1
		

X	 80	

200	 240	 280

	 134		
	 100				    154
	 120				    174
	 140				    194

	
Referencia

	 L=260	 L=300	 L=340	
		  X	 X	 X	 			 
	 SMI/3606	

200	 240	 280
	 SMI/3608

Medidas en mm.

Medidas en mm.

Medidas en mm.

36
49

F

A-A

AA

X
L

A
M

36
49

F

A-A

X
L

AA

A
M

36
YL1

F

A

M

X
L

A-A

A A
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Serie A3DIMENSIONES BLOQUES

TIPO X

TIPO X-X

TIPO Y-Y

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMX/3606	 20	 18	 6
	 SMX/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMXX/3606	 20	 18	 6
	 SMXX/3608	 24	 22	 8

	 Referencia	 M	 A (Ø)	 F(Ø)
	 SMY/3606	 20	 18	 6
	 SMY/3608	 24	 22	 8

	
Referencia

	 L=129	 L=149	 L=169	 L=182	 L=202	 L=222	 L=262	 L=302
		  X	 X	 X	 X	 X	 X	 X	 X		
	 SMX/3606	

60	 80	 100	 120	 140	 160	 200	 240
	 SMX/3608

	
Referencia

	 L=242	 L=149	 L=169	 L=182
		  L1=129	 L1=149	 L1=169	 L1=182
		  X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	
	 SMXX/3606	

60	 80	 100	 120
	 SMXX/3608

	
Referencia

	 L=482	 L=542	 L=662	 L=782
		  L1=202	 L1=222	 L1=262	 L1=302
		  X/Y	 X/Y	 X/Y	 X/Y	
	 SMXX/3606	

140	 160	 200	 240
	 SMXX/3608

	
Y

	 L=222	 L=264	 L=305	 L=344
		  X	 X	 X	 X
X	 80	 80 
	 100		

100

	 120			 
120

	 140				  
140

	
Y

	 L=384	 L=465	
L1		  X	 X	

X	 80			   142
	 100			   162
	 120			   182
	 140		  200	 202

Medidas en mm.

Medidas en mm.

Medidas en mm.

160

36

A

A

F

A-A

YL1

X

A

L

M

A

A

F

A
M

A-A

60~240 X
L

X

YL1
36

A
M

A

A

X X
L

YL1

A-A

36 F
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Serie A3 ACCESORIOS BLOQUE DISTRIBUIDOR 

Descripción detalle

1.	Resistencia Bebedero
2.	Bebedero
3.	Soporte Superior
4.	Soporte Anterior
5.	Soporte Centrador

1

2

3

4

5

	 Refererncia	 L	 A	 Resistencia		
	DSP52024008		  18
	DSP52024010	

52
	 10	

BS230020250

BEBEDERO, RESISTENCIA E INSTALACIÓN

Ø30.8
Ø6

10

HEX.27

ØA

M24x1,5

Ø35.4

Ø30

L 
(-

9)

L

60

20

Ø35

Ø31

20

Ø45

Ø31

20

Bebedero
Resistencia
Bebedero

Alojamiento Bebedero Alojamiento Resistencia
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Serie A3CE-FIX TECNOLOGÍA DE CIERRE CERÁMICA

COMPARATIVA DE AISLAMIENTO ENTRE CERÁMICA Y ACERO

	 Refererncia	 A	 E	 Descripción
	 KEA0260310		  10	 Soporte Posterior
	 KEA0260314	 26	 14	 Soporte Anterior
	 KEA0260320		  20	 Soporte Centrador

Como resultado obtenemos menor fuga de temperatura en las zonas de contacto, aún con exceso de soportes para asegurar la 
robustez y estabilidad del sistema al mismo tiempo que ahorramos energía. Con nuestra última tecnología patentada, CE-FIX, 
hemos facilitado la instalación e incrementado la sostenibilidad.

El diagrama muestra la diferencia entre la perdida de calor 
del bloque a la placa de amarre. Por un lado están instalados 
4 unidades de espaciadores en acero, por el otro lado están 
instalados 4 espaciadores de cerámica. La superficie de 
contacto de los espaciadores es de 450 mm².

El resultado muestra una diferencia de 0,33Wh/mm² entre el 
acero y la cerámica. Los espaciadores de  cerámica ahorran 
0,33Wh por cada mm² de contacto y por hora de trabajo  en 
comparación a los espaciadores de acero. 

Resumiendo:
•	 Notable ahorro de energía
•	 Menos transmisión de calor se traduce en menor 

requerimiento de enfriamiento.

ØA

E
+

0,
01

+
0
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Serie A3 EJEMPLO DE SISTEMA MONTADO

Utilizar los tornillos
Adecuados

Tener en cuenta la dilatación 
del bloque en la altura de 
fabricación del molde.

El sellado del bebedero previene de 
la entrada de material de la prensa de 
inyección al sistema de canal caliente.

Atención: Los anillos distanciadores posteriores de 
cerámica se entregan con una dimensión nominal de  
10 +0,01.

Esto es para poder rectificar la altura a los especificado 
en nuestro dibujo de conjunto y obtener el gap 
necesario en condiciones frías y asegurarse el cierre 
y sellado del sistema en condiciones de trabajo (en 
caliente).

10
36

14
+

0.
01

-0

Ø8 (H7)

4
+

0.
01

-0 Ø23 (H7)

60
30

Máx. “X”

	 Dilat. Térmica	    T = 120ºC	     T = 140ºC	    T = 180ºC	     T = 200ºC	        T = 220ºC		
	 Bloque 36	 0,05	 0,06	 0,08	 0,09	 0,10

 Medidas en mm.
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Serie A3FORMULARIO DE PETICIÓN DE OFERTA

EJEMPLO DE PEDIDO: H6080-94+10NPX1-3 05-R19D5H

	 Bloque
	Tipo	 X	 Y
	 H	 60	 80

	 Bebedero
	 R	 F	 Resist.
	 R19	 D5	 H

-
-

-
-

	 Boquilla
	 L	 L+	 Frontal	 Mat. Punta	 -	 Salidas	 Canal
	 94	 10	 NPX	 1	 -	 3	 05

CC

Resistencia Bebedero

Si No

10

36

LA

(Designar Longitud
Por ejemplo:74)

14

LA

R

LA LA LA

LALALALA

LA+

LA+ LA+

Indicar Frontal, por ejemplo : NOS 05) NOS NOX NPS NPX

ENX POS PPS PPX

X

X X X X

X X X

XX

X XY

Y Y Y

Y Y

Y Y Y

Y Especial:
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Serie XL DESCRIPCIÓN Y ALOJAMIENTO

	Serie	 L	 Ød1	 ØD2	 ØD3	 Ød4	 ØD4	 Ød5	 ØD5	 ØD6	 A	 B	 C	 D

	 10	 200	 10	 39	 50	 48	 34	 34	 9	 39	 40		  35	
		  ~										          15		  65
	 17	 500	 17	 44	 54	 52	 37	 38	 14	 44	 45		  40

Diseñada para aplicaciones de gran tamaño que requieran 
boquillas de grandes longitudes. La serie XL está disponible 
en longitudes que comprenden un rango de entre 200 a 500 
mm con dos opciones de boquilla de canales de alimentación 
de 10 y 17 mm.

La boquilla dispone de 2 circuitos de calefacción independientes 
para garantizar un óptimo control de la temperatura.

NOS –  Topless
•	Inyección directa a Pieza
•	Reducido Vestigio de inyección
•	Punta TZM para materiales reforzados
•	Opcional 1 Salida de material para 

materiales sensibles

POS - Topless
•	Inyección directa a Pieza
•	Vestigio de bebedero pequeño
•	Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte
•	Entrada de rápida y fácil refrigeración

NPX
•	Inyección directa a Pieza
•	Reducción de posibilidad de gota fría
•	Punta TZM para materiales reforzados, 

1 salida para materiales sensibles
•	Frontal con entrada de fácil 

substitución y mecanizable

PPX
•	Inyección directa a Pieza
•	Vestigio de bebedero pequeño
•	Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte
•	Entrada de rápida y fácil refrigeración
•	Frontal mecanizable o de inyección a 

canal

La longitud L empieza en 200 mm hasta un máximo de 500 mm en 
saltos  de 50 mm. La longitud de instalación L1 es la suma de L+ X.XX 
(Dilatación térmica). El dato de dilatación térmica se dará junto con el 
dibujo de proyecto.

ENX
•	Entrada a canal
•	Vestigio de bebedero grande
•	Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte
•	Frontal mecanizable o de inyección a 

canal

R10

D2

L 
(-

50
)

R10 10

D

c

d1

Ø0,01

1.6

15

15 +0,01
- 0,00

d5

L 
=

 L
on

gi
tu

d
 B

oq
ui

lla
L1

 =
 L

on
gi

tu
d

 A
lo

ja
m

ie
nt

o

D5

D4

d4

B

A

D3 H7

8 5

D6 H7

Instalación con
Anillo de Titanio

Instalación
Directa

Forma de Pedido:

A2	 NOS	 300	 17	 1	 3
	 (Frontal)	 (L)	 (Ø Canal)	 (Mat.Punta)	 (Salidas)



J261

Serie
		  L+			   Ød8			   L2				    H					     ØD1			 

D	 ØD7
	 ENX	 NPX	 PPX	 ENX	 NPX	PPX	 ENX	 NOS	 POS	 ENX	 NOS	 POS	 NPX	 PPX	 NOS	 POS	 NPX	 PPX	 ENX	 	
	 10	 10	 2	 ≥2	 10	 4,4	 2	 0,3	 2	 18	 14	 35	 65
	 17	 20	 15	 3	 5,4	 0,4	 26	 20	 40	 65

Con nuestra gama de sistemas de control de temperatura encontrará el dispositivo perfecto que se adapte 
a sus necesidades.

Serie FPX-96TSA. Este controlador de 
temperaturas está operado por una pantalla 
táctil y puede controlar hasta 128 Zonas en un 
espacio reducido.

Serie FPX-05. Controlador modular por tarjetas. 
Este modelo le ofrece la seguridad de un 
inmejorable control de temperatura. Módulos 
desde 1 hasta 12 Zonas.

NPX

NOS

PPX

POS

ENX

L D

2,
6 120º

R2

R3

D7
Ø0,05 A D1 (H7)

L2

0.
8

Ø0,05 A d8

H
L1

120º
60º

0,
8

0,8

L D

0.
8

2,
6

Ø0,05 A D1 (H7)
D7

L2

R3
120º

R6

H
L1

d8

0,8

L
L+

D

d8

L

d8

D

L+

L

d8L2

D

L+

Ø0,05 A D1 (H7)

0.
8

120º

R3

L1 H
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Serie Mega DESCRIPCIÓN Y ALOJAMIENTO

	Serie	 L	 d	 d1	 d4	 d	 d6	 d7	 d8	 L2	 H	 D1	 D2	 D4	 D6	 D7
		  Todo	 Todo	 Todo	 Todo	 Todo	 Todo	 Todo	 ENS	 POS	 NOS	 ENS	 POS	 NOS	 POS	 NOS	 ENS	 POS	 NOS	 Todo	 Todo	 Todo	 POS	 NOS
	 24	 200~500	 24	 5-10	 74	 60	 74	 50	 12	 ≥6	 ≥4	 30	 12	 1,5	 1	 35	 40	 64	 60	 74	 29

Con mayor capacidad y potencia que la serie XL y especialmente 
diseñada para piezas de gran volumen. La serie Mega está 
disponible en longitudes que comprenden un rango de entre 
200 a 500 mm con un canal de alimentación de 24 mm. 

La boquilla dispone de 2 circuitos de calefacción independientes 
para garantizar un óptimo control de la temperatura.

NOS –  Topless
•	Inyección directa a Pieza
•	Reducido Vestigio de inyección
•	Punta TZM para materiales reforzados
•	Opcional 1 Salida de material para 

materiales sensibles

POS - Topless
•	Inyección directa a Pieza
•	Vestigio de bebedero pequeño
•	Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte
•	Entrada de rápida y fácil refrigeración

ENX
•	Entrada a canal
•	Vestigio de bebedero grande
•	Flujo abierto, reduce la tensión de 

corte
•	Frontal mecanizable o de inyección a 

canal

Forma de Pedido:

A2	 NOS	 300	 24	 1	 1
	 (Frontal)	 (L)	 (Ø Canal)	 (Mat.Punta)	 (Salidas)

d4
d7

d1

28

Zona 2

Ø
10,5

d6 (h6)

d5

d

L

48

Zona1

110

D4

AD6 (H7)

R0,4 (Máx)

28

28
,0

0
+

0,
01

- 
0,

00

L1

1.6

10R10

R10

L(
-1

00
)

5

0,5x45º

1x45º

D2

Ø0,0150

20

L11
0

120º

R5 5

L2

D7 0,
8

Ø0,05 A D1 (H7)

0,8

0,8

0,
8

90º

60º

R15

Ø0,05 A d8

H
5 L1

11
0

L

Ø0,05 A

120º

R5

L2

5

D7

D1 (H7)

0,
8

0,
8 0,
8

R14,5d9

H
L3

L1

d8

(d9 y L3 Determinados por cliente)

11
0 d8

L2
L 120º10

R5

L1

D1Ø0,05 A

0,
8
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Hot Half SERIE HH – PAQUETE DE INYECCIÓN COMPLETO

PRE-CABLEADO

Esta forma de entrega de “llave en mano” de nuestros sistemas ahorra al usuario el coste 
en horas de trabajo de la instalación del sistema de canal caliente y evita los posibles 
errores del montaje del sistema. 

CARACTERÍSTICAS
•	 Diseño robusto de placas y bloque de distribución.
•	 Bajo mantenimiento.
•	 Elementos de centraje de alta calidad.
•	 Pre-cableado protegido.
•	 Soportes de cerámica.
•	 Placas de identificación y esquema eléctrico.
•	 Circuitos de refrigeración.
•	 Plancha aislante 
•	 Completamente cableado y comprobado.
•	 Conexionado perfectamente identificado
	 - Identificación por zona y por cable.
•	 Otros mecanizados según requisitos.

El diseño de este Sistema de entrega está especialmente 
pensado para nuestra boquilla roscada de la serie A3. Con este 
sistema nos aseguramos que todas las conexiones eléctricas 
estén correctamente conectadas y comprobadas. 

Ahorrando tiempo de instalación al cliente. Como en el caso 
del sistema de Hot Half, todas las conexiones se realizarán 
según los estándares de nuestros clientes, así como cualquier 
especificación referente a la instalación y funcionamiento del 
sistema.

2 OPCIONES DE CONSTRUCCIÓN

2 Placas – El sistema queda integrado en dos placas, la de 
amarre y la del alojamiento del sistema. Esta opción permite 
reducir la altura del molde y la cantidad de mecanizados.

3 Placas – Esta opción ofrece modularidad, un acceso más 
cómodo al sistema de canal caliente y la posibilidad de montar 
la placa de alojamiento de bloque con geometría de marco o 
alojar el bloque entre regles.

Hot-Half
Ejemplo de sistema de 8 Puntos con ensamblaje frontal 
de la placa figura. 

En este tipo de construcción es posible separar el 
paquete de inyección de la placa figura, sin necesidad 
de desensamblar el sistema de inyección.

Placas identificativas
• Distribución de zonas
• Esquema Eléctrico

O
P

C
IÓ

N
 2

 P
LA

C
A

S

O
P

C
IÓ

N
 3

 P
LA

C
A

S
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Hot Half INFORMACIÓN REQUERIDA PARA HH

1 Información de proyecto y Longitud de boquilla

2 Tipo de placa de amarre del porta-moldes

3 Guiado del Hot Half a placa “A”

4 Amarre del Hot Half a placa “A”

5 Refrigeración del Hot Half 

Cliente:

Nº Proyecto:		  Fecha:

Material:		  Peso:

Cavidades:		  Aditivos*:

% Aditivos:		  Espesor:

(*) Aditivos = Cargas del material como Fibra de Vidrio, etc.

Tipo H	 Amarre con alas

Tipo Y	 Amarre encastado

X =	 (Por defecto : 25 mm)

Y =	 (Por defecto : 25 mm)

Opción A	 Desde Placa de Amarre

Opción B	 Desde Placa “A”

ØD – Diámetro de guiado

Ø9	 Ø20	

Ø10	 Ø22	

Ø14	 Ø24	

Ø15	 Ø30	

Ø18	 Ø32	

Otro

Roscado de amarre

M10	 M12	

M14	 M16	

M20	 M24	

M30	 Otro	

Distancia Centros (mm)

X1	 Y1

X2	 Y2

X3	 Y3

X4	 Y4

X5	 Y5

X6	 Y6

Dim. de Rosca

1/8	 3/8	

1/4	 1/2	

5/8	 3/4	

Otra			 

Tipo de Rosca

PT	 NPT	

BSP	 Otra	

Distancia Centros (mm)

X1		  Y1

X2		  Y2

X3		  Y3

X4		  Y4

LH
1

LH
1

PL (línea Punto de inyección)

Linea Placa Soporte

x

Y

ØD

(X1,Y1)

(X2,Y2)

(X3,Y3)

(X4,Y4)

X

0

0Y

Opción A

Opción B

0

X

Y

(X1,Y1)

(X2,Y2)

(X3,Y3) (X5,Y5)

(X4,Y4) (X6,Y6)

LH1

Tipo 1

Placa A

Placa Base

Vista lado Cavidad

Placa Soporte

Vista lado Cavidad

Tipo H

Ø Ø
Circuito Circuito
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6 Aro Centrador y detalle de bebedero

7 Distribución de Zonas de Calefacción

8 Opciones de conexionado

9 Diagrama eléctrico

Bebedero sin 
Resistencia

H	 B	
			 
R	 D

Bebedero con 
Resistencia

Tipo de Conexión

M-M	 Conexionado Mixto

M-H	 Conexionado de Seguridad 

Ø BH R D R D

Zona 1

Zona 2

Zona 3 ~ ... 

G1 G2

G3 G4

Zona 3 Zona 2 Zona 4

Zona 5 Zona 6

Vista Lado Cavidad

Zona 1

Vista Lado Cavidad

Z1

Z2

Z3

Z3 Z4

Z5 Z6

G1 G2

G3 G4

142

153

164

175

186

197

208

219

2210

2311

2412

131

Configuración personalizada

Zonas (Z)

Z1	 Z2	

Z3	 Z4	

Z5	 Z6	

Entradas (G)

G1	 G2	

G3	 G4

	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	
	 1					     7					     13					     19					   
	 2					     8					     14					     20					   
	 3					     9					     15					     21					   
	 4					     10					     16					     22					   
	 5					     11					     17					     23					   
	 6					     12					     18					     24

	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	 Pin	 V	 TC+	 TC-	 Zona	
	 1					     7					     13					     19					   
	 2					     8					     14					     20					   
	 3					     9					     15					     21					   
	 4					     10					     16					     22					   
	 5					     11					     17					     23					   
	 6					     12					     18					     24

3 – Multi (M)	 4 – Multi (H)

Pins      Unid.	 Pins      Unid.

10	 10	

16	 16	

24	 24

En la distribución personalizada se debe numerar el 
orden de las zonas (Z1, Z2,…) y de las entradas (G1, 
G2,…)

En sistemas de más de 4 cavidades el orden seguirá 
el predeterminado por el fijado en las entradas G1~G4.

V= 230V 

TC+= Polo 
Positivo 
Termopar

TC- = Polo 
negativo 
termopar

Zona = Nº 
de Zona de 
calefacción.

M
ac

h
o

H
em

b
ra

1 – Anclaje único con tapa

2 – Anclaje doble sin tapa

3 – Multi-conector Macho

4 – Multi-conector Hembra







C/ Baronessa de Maldà, 11

08950 Esplugues de Llobregat

Barcelona - España

Tel. +34 93 473 48 78

Fax +34 93 473 47 86

innova@i-comps.com


