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Новейшая разработка с нашей хорошо себя зарекомендо-
вавшей технологией керамической изоляцией! Мы были 
первыми, кто представил в 1982 году горячеканальные 
системы с керамическими изоляторами. Керамические 
изоляторы,  по сравнению с другими материалами, превос-
ходно справляются со своей задачей. В результате примене-
ния керамических изоляторов HEAT LOCK внутри вашей горя-
чеканальной системы позволит уменьшить перепад темпера-
тур на контактных поверхностях, а ещё и надёжно закрепить 
для обеспечения стабильности положения пресс-формы с 
высоким энергосбережением. С нашей новейшей патенто-
ванной технологией CE-FIX мы сделали керамические изоля-
торы еще проще в использовании с повышенной устойчиво-
стью, легкостью монтажа  и настройки.

Керамические изоляторы в обойме.
Технология CE-FIX.

Горячеканальная система модернизирована, чтобы сделать 
её простой и легкой в использовании с максимальной 
модульностью и производительностью. В данной технологии 
используются стандартные конфигурации горячеканальных 
систем для полимерных материалов, обновлённые высоко-
производительными модулями. Просто поместите горячека-
нальную систему в вашу форму и отрегулируйте положение 
впускных отверстий в оптимальной позиции с помощью 
нашей виртуальной технологии V- GATE.
Все выводы электропроводов помечены и зафиксированы.

Технология ALL-IN-ONE (ВСЁ В ОДНОМ)
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Новая уникальная система AO-LOCK позволяет обеспечить 
оптимальное сопряжение литниковых втулок с коллектором, 
гарантируя отсутствие утечек перерабатываемого материа-
ла. Все электрические выводы укладываются в специально 
выполненные слоты. 

Для подбора горячеканальной системы воспользуйтесь 
гидом, приведенным ниже: необходимо всего лишь выбрать
размер литниковой втулки, ее длину и тип наконечника. 

Для стеклонаполненных полимеров и других материалов, 
для работы с которыми требуется сердечник с высокой 
износостойкостью необходимо выбирать сердечник TZM 
для максимального увеличения срока службы. Все сердеч-
ники спроектированы специальным образом, чтобы создать
оптимальные условия протекания расплава без застойных 
процессов в зоне накопления.

ТИПЫ НАКОНЕЧНИКОВ:

NOS/NOX/POS: открытые наконечники, след на изделии 
отсутствует.

NPS/PPS: закрытые сменные наконечники, на изделии оста-
ется след в виде круглого отпечатка.

NPX/PPX: удлиненные закрытые наконечники, на изделии 
остается след в виде круглого отпечатка и литник.

ENX: замена «холодного канала», используется без сердечника.

Технология ALL-IN-ONE 
(ВСЁ В ОДНОМ)

NOS NOX

POS

NPS

PPS

NPX

PPX ENX
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NOS
• Открытый наконечник
• Впускной канал кольцевого типа изготавливается в посадочном месте 

формообразующей плиты 
• TZM с одним каналом рекомендуется для армированных материалов
• След на изделии отсутствует

NOX
• Открытый наконечник
• Впускной канал кольцевого типа изготавливается в посадочном месте 

формообразующей плиты
• Вариант с одним каналом для минимального напряжения сдвига
• След на изделии отсутствует
• Легко управлять температурой расплава

NPS
• Закрытый сменный наконечник
• Впускной канал кольцевого типа обеспечивается конструкцией 

наконечника
• Вариант с одним каналом для чувствительных к сдвигу материалов
• TZM с одним каналом рекомендуется для армированных материалов
• На изделии остается след в виде круглого отпечатка

NPX
• Удлиненный сменный наконечник с впускным каналом
• Впускной канал кольцевого типа
• TZM с одним каналом рекомендуется для армированных материалов
• На изделии остается след в виде круглого отпечатка и литник

POS
• Открытый наконечник
• Впускной канал прямоточного типа изготавливается в посадочном 

месте формообразующей плиты
• Открытый канал, минимальное напряжение сдвига
• Быстрое охлаждение литника
• След на изделии отсутствует

PPS
• Закрытый сменный наконечник
• Впускной канал прямоточного типа обеспечивается конструкцией 

наконечника
• Открытый канал, минимальное напряжение сдвига
• На изделии остается след в виде круглого отпечатка

PPX
• Удлиненный закрытый наконечник
• Впускной канал прямоточного типа обеспечивается конструкцией 

наконечника
• Открытый канал, минимальное напряжение сдвига
• На изделии остается след в виде круглого отпечатка и литник

ENX
• Замена «холодного канала»
• Используется без сердечника
• Открытый канал, минимальное напряжение сдвига
• На изделии остается след в виде круглого отпечатка и литник

Содержание
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Выбор типа наконечника:
Все наконечники втулок PS / PX и NX имеют твердость 52-54HRC.

Тип::
N: Наконечник с иглой, с одним или тремя каналами, 
с одним каналом - вариант для армированных материалов.

P: Прямоточное сопло.
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Подбор литниковой втулки

Средняя Высокая

Тип
наконечника

NOS NOX NPS NPX POS PPS PPX ENX

 ø канала, мм

 ø впускного
отверстия, мм

(***) - Отличная   (*) -  Проконсультируйтесь со специалистом      

Вязкость:      

       5             7               5              7             5               7             5               7             5              7              5              7              5              7             5               7

   0,6-2     0,8-3      0.6-2      0.8-3     0,6-2      0,8-3     0,6-2      0,8-3     0,6-2      0,8-3      0,6-2     0,8-3     0,6-2      0,8-3      1,5-3       2-4

МАКСИМАЛЬНЫЙ РЕКОМЕНДУЕМЫЙ ВЕС ОТЛИВКИ, Г

Низковязкие

Средневязкие

Высоковязкие

    200        420         200        420         200        420         200        420        350         620         350        620        350        620         350        620

    120        260         120        260         120        260         120        260        150         310         150        310        150        310         150        310

     40          110          40          110          40          110          40         110          80          200          80          200          80         200          80         200

ВОЗМОЖНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

    PP

    PS/PE

Низкая

POM

LCP

PBT

PET

PA6/PA66

PC

PMMA

PPO

PES/PEK

PPS/PEI

ABS/SAN

*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** ***
*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** ***

*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** ***

*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** ***

*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** ***

*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** ***

*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** ***

* * * * ** * * * ** * * * * *

* * * * ** * * * ** * * * * *
* * * * ** * * * ** * * * * *

* * * * ** * * * ** * * * * *

* * * * ** * * * ** * * * * *

* * * * ** * * * ** * * * * *
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Диаметр впускного канала
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Вес отливки, г

Диаметр впускного 
канала, мм

Диаграмма показывает приблизительную зависимость требуе-
мого диаметра впускного канала от веса отливки для различных 
полимеров и получена опытным путём. На размеры впускного 
канала так же влияют множество факторов, таких как:
• форма изделия и дизайн пресс-формы,
• баланс между весом отливки и скоростью впрыска,
• давление впрыска,
• температура пресс-формы,
• точность контроля температуры в области впускного 

отверстия,
• точность контроля температуры в опорной плите 

пресс-формы.

Чем меньше диаметр впускного отверстия, тем быстрее засты-
вает литник. Более короткое время цикла позволяет сделать 
диаметр впускного отверстия меньше, тогда как более дли-
тельное время цикла требует увеличения диаметра впускного 
отверстия. Если диаметр впускного канала слишком маленький, 
то необходимо значительно повышать температуру на литни-
ковой втулке для предотвращения застывания литника. 
Если литниковая втулка подходит к разводящему литнику, а не 
сразу к гнезду пресс-формы, для уменьшения потери давления 
расплава рекомендуется увеличить диаметр впускного канала.
При выборе диаметра впускного отверстия из диаграммы сле-
дует начинать с наименьшего значения.

Примечание:
1. Для сердечников TP (тип с открытым соплом) 
диаметр впускного канала уменьшается на 30% 
2. Для армированных материалов диаметр 
впускного канала увеличивается на 20% 

1. LV  Низковязкие материалы: PS, PE, PP
2. MV  Средневязкие материалы: ABS, SAN, PA, POM
3. HV  Высоковязкие материалы: PC, PMMA, PC/ABS, PUR

A3
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kl p k l u kmp kmu

Подбор втулки ALL-IN-ONE

КАНАЛ  05 КАНАЛ  07

5 7

20 23

23 27

Размер, 
мм

Размер, 
мм

LA LA

LA L1 A1

d1 d1

d2 d2

d3 d3

  64                 74                  94                 114               134

64.15 74.1874.17 94.2294.21 114.26114.25 134.29134.29 154.33 174.37

74 94 114 134 154   174

NOS NOX NPS NPX

A3 - NOS - 94 - 05 - 1 - 3
Пример заказа:

Серия 
литниковой 

втулки

Тип наконеч-
ника

Длина
LA

Диаметр
впускного

 канала

Материал 
наконеч-

ника

Кол-во 
отверстий в 
сердечнике

Обозначения:
Материал: 1= медный сплав, 3=TZM
Отверстия: 1=одно, 3=три.
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Разработанная Heatlock технология V-GATE обеспечивает 
размещение сердечника литниковой втулки в оптимальном 
положении при рабочей температуре в процессе 
эксплуатации. Геометрия положения наконечника 
рассчитывается индивидуально для каждого случая 
применения для обеспечения более низкой рабочей 
температуры расплава, результатом чего являются низкое 
напряжение сдвига и минимальный отпечаток на изделии от 
литника.
Размер LA1 = LA + линейное расширение при разности 
температур 170°С.

Ра
зм

ер
, 

м
м

L1 LA+ L D2 D2 H3 H1

NOX NPSNOS NPXPOS POSENX PPSNPX PPXPPX ALLENX ALLNOS NOXNOX NOS POS ENX NOS NOX NPS NPX POS PPS PPX NOS NOX POS NOX

D1a D1b

Канал
05

Канал
07

8.5

8.5

3.5

3.5

10

15

2

2

2

2,5 2,5 2,5

2 1

1,5 1,5 1,51,5

1 2 1 1 10

12

8

10

8

9

7.5 1.5-3

2-4

0.6 - 2

0.8 - 3

0.6 - 3

0.8 - 4

0.2

0.2

1.5

1.5

POS PPS PPX ENX

Технология виртуального позиционирования
впускного отверстия V-GATE

L3 задается клиентом
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Перечень комплектующих наконечника

Код Код

Канал 05 Канал 07

Наконечник НаконечникСердечник Сердечник

A3NOS110101-1 A3NOS212121-1

A3NOS212123-1

A3NOS212121-3

A3NPS210121-1

A3NPS210123-1

A3NPS210121-3

A3NPX210121-1

A3NPX210123-1

A3NPX210121-3

A3NOX212121-1

A3NOX212123-1

A3NOX212121-3

A3ENX21012

A3POS21212

A3PPS21012

A3PPX21012

A3TN109281-1 A3TN211351-1

A3TN211353-1

A3TN211351-3

A3TN211351-1

A3TN211353-1

A3TN211351-3

A3TN211351-1

A3TN211353-1

A3TN211351-3

A3TN211401-1

A3TN211403-1

A3TN211401-3

A3ENX21012

A3TP21133

A3TN109283-1

A3TN109281-3

A3TN109281-1

A3TN109283-1

A3TN109281-3

A3TN109281-1

A3TN109283-1

A3TN109281-3

A3TN109331-1

A3TN109333-1

A3TN109331-3

A3ENX10810

A3TP10927

A3NOS110103-1

A3NOS110101-3

A3NPS108101-1

A3NPS108103-1

A3NPS108101-3

A3NPX108101-1

A3NPX108103-1

A3NPX108101-3

A3NOX110101-1

A3NOX110103-1

A3NOX110101-3

A3ENX10810

A3POS11010

A3PPS10810

A3PPX10810

A3OS11010 A3OS21212

A3PS21012

A3PX21012

A3OS21212

A3ENX21012

A3OS21212

A3PS21012

A3PX21012

A3PS10810

A3PX10810

A3OS11010

A3ENX10810

A3OS11010

A3PS10810

A3PX10810

Комплектующие втулки ALL-IN-ONE
NOX

NOS

NPS

NPX

ENX

PPX

PPS

POS
TP тип

Отражатель

Фиксатор

Перечень комплектующих литниковой втулки
LA литниковой

втулки База Катушечный 
нагреватель Термопара Отражатель Коллекторная 

гайка

64

94

114

134

74

94

114

134

154

174

74

A3BD106405 CS14120430200

CS14120530225

CS14120730250

CS14120930350

CS14121130350

CS14150510300

CS14150710350

CS14150910450

CS14151110450

CS14151310500

CS14151510550

A3BD107405

A3BD109405

A3BD111405

A3BD113405

A3BD207407

A3BD209407

A3BD211407

A3BD213407

A3BD215407

A3BD217407

TC00140200 RFT120120-064

RFT120120-074

RFT120120-094

RFT120120-114

RFT120120-134

RFT224200-074

RFT224200-094

RFT224200-114

RFT224200-134

RFT224200-154

RFT224200-174

TC00140210

TC00140220

TC00140220

TC00140250

TC00140200

TC00140210

TC00140220

TC00140230

TC00140250

TC00140250

A3KG2016

A3KG2416

Удлиненный TN тип

Наконечник Сердечник

TN тип
Катушечный
нагреватель

Коллекторная
гайка База

Термопара
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Стандартные сердечники, изготовленные из упрочненной 
бериллиевой бронзы, применимы для работы со всеми нена-
полненными материалами. Все сердечники могут быть с од-
ним или тремя отверстиями. При работе с чувствительными 
к сдвигу полимерными материалами, а также при высоких 
требованиях к поверхности, и в случаях, когда недопустимо 
наличие линий спая рекомендуется использовать сердечник 
с одним отверстием.
TZM сердечники являются высоко износостойкими и облада-
ют превосходной теплопроводностью, поэтому их рекомен-
дуется использовать при работе с абразивными, к примеру, 
стеклонаполненными материалами (данные сердечники 
изготавливаются с одним отверстием).

Изготовление специальных сердечников возможно 
по запросу

A3  tip guide

Виды сердечников (Тип TN)

A3TN109281-1 

1 отверстие 3 отверстия

Бериллиевая
бронза TZM

A3TN109281-1 A3TN109283-1 A3TN109281-3

A3TN109331-3

A3TN211351-3

A3TN211401-3

A3TN109333-1

A3TN211353-1

A3TN211403-1

A3TN109331-1

A3TN211351-1

A3TN211401-1

Характеристики

 
 

      

Стандартные коллекторы
Более 150 стандартных конфигураций.
2D и 3D модели представлены на сайте производителя.

Специальные коллекторы

Коллекторы

Особенности коллекторов
Все коллекторы Heatlock изготавливаются со 
специальной конструкцией каналов, предот-
вращающей наличие застойных зон при тече-
нии расплава.
Все коллекторы производства Heatlock изго-
тавливаются с применением керамических 
изоляторов по технологии CE-FIX, что обеспе-
чивает оптимальные условия для термокон-
троля пресс-формы и сокращает затраты на 
электроэнергию.

Бериллиевая
бронза

A3
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SMO/3606

SMI/3606

SMH/3606

SMH/3608

SMH/3606

SMH/3608

SMH/3606

SMH/3608

SMH/3606

SMH/3608

SMI/3608

SMO/3608

M

M

M

A(Ø)

A(Ø)

A(Ø)

F(Ø)

F(Ø)

F(Ø)

L=120 L=140 L=160 L=180 L=200 L=220

X X X X X X

L=120 L=140

L=140

L=160

L=160

L=190

L=190

L=200

L=200

L=220

L=220

L=260

L=260

L=300

L=300

L=340

L=340

X X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

20

20

20 18
80

100

120

140

22

18

22

18

22

18

22

24

20

24

20

24

20

24

24

24

22

22

8

8

8

8

8

8

18

18

6

6

6

6

6

6

60

60

80

80

80

100

100

100

100

120

120

120

120

120

140

140

140

140

140

140

160

160

160

160

160

160

200

200

200

200

200

240

240

240

240

240

280

280 134

154

174

194

280

280

280

Серия №

Серия №

Серия № Y L1

Коллектор со смещенной
точкой впрыска

I-тип

H-тип
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SMX/3606

SMXX/3606

SMY/3606

SMY/3608

SMY/3606

SMY/3608

SMY/3606

SMY/3608

SMY/3606

SMY/3608

SMXX/3608

SMX/3608

M

M

YM

A(Ø)

A(Ø)

A(Ø)

F(Ø)

F(Ø)

F(Ø)

L=129

L=242

L=222 L=264 L=305 L=344 L=384 L=465 L1

L=302 L=362 L=422 L=482 L=542 L=662 L=782

L=149 L=169 L=182 L=202 L=222 L=262 L=302

20

20

20

20

20

20

24

24

24

24

24

24

22

22

22

22

22

22

8

8

8

8

8

8

18

18

18

18

18

18

6

6

6

6

6

6

60

60

80

80

8080

100

120

140

100

100

100

100

120

120

120

140

140 160

142

162

182

202160140

120

120

140

140

160

160

200

200

240

240

Серия №

Серия №

Серия №

X/Y

X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y X/Y

X/YX/Y X/Y X/YX/Y X/Y X/Y

L1=129 L1=129 L1=129 L1=129 L1=129 L1=129 L1=129 L1=129

X-тип

X-X-тип

Y-Y-тип

A3

www.heatlock.com
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Состав коллектора

Компоненты коллектора

Катушечный нагреватель

Центральная литниковая
втулка

Задняя опора

Передняя опора

Центральная опора

Центральная литниковая 
втулка

Монтажное отверстие под 
центральную литниковую 
втулку

Катушечный нагреватель

Монтажный вырез под обогреваемую 
центральную литниковую втулку

Код

DSP5202408

DSP5202410

L A Нагреватель
центральной

литниковой втулки

52
8

10
BS230020250

14



           

Стандартные керамические изоляторы

Код A E Описание

Задняя опора

Передняя опора

Центральная опора

KEA0260310

KEA0260314

KEA0260620

26 10

14

20

26

26

Диаграмма демонстрирует разницу между тепловыми потерями между матричной и коллекторной плита-
ми пресс-формы в случае использования 4-х стальных и 4-х керамических изоляторов одинаковых разме-
ров. Площадь поверхности контакта составляет 450 мм2.
Из диаграммы видно, что разница при использовании стальных и керамических изоляторов составляет 
0,33 Вт.ч/мм2. Т.е. каждый рабочий час керамические изоляторы экономят 0,33 Вт.ч на каждый мм2 поверх-
ности контакта.Пример: 
Керамический изолятор KEA0300307 (поверхность 490 мм2) экономит примерно 160 Вт.ч в сравнении со 
стальным аналогом.

Заключение:
>  Значительная экономия электроэнергии;
>  Сокращение тепловых потерь, что приводит к снижению нагрузки на систему охлаждения.

Температурный диапазон

Сталь

Керамика

мин.

t °C

Керамические изоляторы в обойме. Технология CE-FIX. 
Керамические изоляторы были специально созданы компанией Heatlock для индустрии переработки 
полимерных материалов и впервые представлены на рынок в 1982 г. Изоляторы предназначены для 
создания барьера между горячими и холодными частями пресс-формы для сокращения тепловых 
потерь. Heatlock производит керамические изоляторы, теплопроводность которых составляет всего 7% 
от теплопроводности стали. Результатом использования керамических изоляторов является более 
точный термоконтроль пресс-формы.

Керамические изоляторы

A3

www.heatlock.com
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Пример монтажа

Затяните винты для сборки плит

Учитывайте тепловое расширение 
коллектора при установке 
монтажных или прижимных плит 
пресс-формы

Установите защитную уплотнительную 
шайбу центральной литниковой 
втулки для защиты от попадания 
перерабатываемого материала из-под 
сопла машины

Вид AA

Канал охлаждения

Примечание:
Задние керамические опоры 
поставляются номинального размера 
10+0,01 мм
Для обеспечения воздушного зазора 
между холодной и горячей частями 
оснастки в холодном состоянии 
следует учесть припуск Х на размер 
проставочной плиты, согласно 
прилагаемой таблицы

   T=150˚C T=200˚C T=250˚C T=300˚C

0,01 0,05 0,08 0,12Толщина коллектора 36 мм

Тепловое расширение

16



Специальные горячеканальные системы

A3 ALL-IN-ONE MT (литниковые втулки МУЛЬТИ)

A3 ALL-IN-ONE TP (литниковые втулки МИНИ)

A3 ALL-IN-ONE TP (литниковые втулки МИНИ)

Маленькое расстояние между впускными отверстиями, сбалан-
сированныя система с 4-мя литниковыми втулками для верти-
кальных термопластавтоматов для 2-х компонентных пресс-
форм. Материал TPE.
• Расстояние между впускными отверстиями 10 мм
• Расстояние между литниковыми втулками 29 мм
• Размеры коллектора 141х61,5x35 мм

Компактные системы с 3-мя литниковыми втулками 
МИНИ для вертикальных термоплатавтоматов для 
2-х компонентных пресс-форм. Материал TPE.
• Расстояние между литниковыми втулками 40,5 мм
• Размеры коллектора 128х46x30 мм

Готовые решения для размещения в пресс-форме. 
Все электрические подключения размещены в 
специальном кабельном канале.

A3

www.heatlock.com 11



Контроллеры

CE Cer  cated:
> 3 зоны

> 6 зон

> 10 зон

> 12 зон

Модульный контроллер, 
сертифицированный по СЕ

1. ПИД контроль ± 1 ° С.

2. Интеллектуальный оптимизатор 
параметров

3. Функция плавного пуска.

4. Функции обнаружения ошибки, защиты и 
сигнализации

5. Совместимость с термопарой типа J и K

6. Автоматический ручной переключатель

Питание:
От 1 до 3 зон: 220 В AC,
более чем на 3 зоны: 380 В AC
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